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Eine Erfolgsgeschichte der Effizienz und Nachhaltigkeit

Der Klebstoff, aus dem Innovationen sind: Henkel feiert
25 Jahre Technomelt Supra

Disseldorf — Seit 25 Jahren steht die Technomelt-Supra-Produktreihe von Henkel Adhesive
Technologies fir leistungsstarke Schmelzklebstoffe. Mit herausragender Thermostabilitat und
starker Haftung — selbst auf anspruchsvollen Substraten — legte sie 2001 den Grundstein fir
eine Erfolgsgeschichte, die heute weltweit MaBstdbe setzt: in Leistung, Effizienz und
Nachhaltigkeit.

.Technomelt Supra war nicht nur ein Meilenstein in der Hotmelt-Technologie, sondern auch in
unserer 150-jdhrigen Unternehmensgeschichte.”, erklart Marcel Hubenthal, Global Director
Technology Hotmelts bei Henkel. ,Diese Innovation ist zugleich Beweis und Motor fir die
kontinuierliche Weiterentwicklung unserer Verpackungsldsungen.”

Das Ziel damals: Hotmelts auf Basis von Ethylen-Vinylacetat-Copolymer (EVA) zu ersetzen,
deren eingeschrénkte Temperatur- und Alterungsbestéandigkeit hdufig zu Qualitdts- und
Effizienzverlusten flhrten. Mit Technomelt Supra setzte Henkel einen neuen Standard: ein
Polyolefin-basierter Klebstoff, der durch deutlich héhere Verarbeitungssicherheit bei
gleichzeitig niedrigeren Verbrauchsraten Giberzeugt — und den Anfang einer ganzen Generation
moderner Hotmelts markierte.

Technologische Vorteile fiir die Verpackungsindustrie

Technomelt Supra ist thermisch wesentlich stabiler als herkémmliche Klebstoffe und schont
Auftragsgerate und -disen. Zudem ist der Klebstoff nahezu farb- und geruchlos und eignet
sich daher besonders fiir die Verpackung von Lebensmitteln. Dank seiner groBeren
Anwendungsbandbreite kdnnen seit der Einfihrung unterschiedlichste Substrate und
Verpackungen mit nur einer Klebstofftechnologie verbunden werden - eine deutliche
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Vereinfachung in der Produktion. Darlber hinaus fihrt die besonders ergiebige Technologie
zu Kosteneinsparungen, da der Verbrauch um bis zu 30 Prozent gesenkt werden kann.

Kontinuierliche Weiterentwicklung fiir neue Anforderungen

Im Laufe der Jahre hat Henkel die Produktlinie kontinuierlich weiterentwickelt, um immer neue
Anforderungen zu erfillen. Ein Beispiel ist Technomelt Supra COOL, der dank deutlich
niedrigerer Auftragstemperatur den Energieverbrauch senkt.

Ein weiterer Meilenstein in Richtung Nachhaltigkeit wurde 2021 mit der Einfiihrung von
Technomelt Supra ECO erreicht. Diese Hotmelt-Familie auf Basis biobasierter Rohstoffe
verbessert die CO,-Bilanz, ohne Abstriche bei der Leistung zu machen. Sie ist die erste
HeiBklebstoff-Losung, die eine negative Cradle-to-Gate-CO,-Bilanz ermdglicht — eine mehrfach
pramierte Errungenschaft. Technomelt Supra ECO Ulberzeugte gleich doppelt: zuerst mit dem
Henkel-internen Fritz-Henkel-Preis fur Innovation und ein Jahr spater mit dem Packaging
Europe Sustainability Award in der Kategorie ,Climate”.

Auch fiir Anwendungen mit hohen Taktgeschwindigkeiten, wie sie etwa in der Pharmaindustrie
Ublich sind, bietet die Supra-Produktreihe mit dem Hochleistungs-Hotmelt Technomelt Supra
PRO eine passende Losung.

Diese Weiterentwicklungen stehen fiir 6kologische Verantwortung und héchste Performance -
und das inzwischen weltweit. ,Mit Technomelt Supra leisten wir einen wichtigen Beitrag zur
Transformation der Verpackungsbranche und bieten unseren Kunden Lésungen, die Effizienz
und Nachhaltigkeit vereinen”, fiigt Marcel Hibenthal hinzu.

Uber Henkel

Mit seinen Marken, Innovationen und Technologien hélt Henkel weltweit fihrende Marktpositionen im Industrie-
und Konsumentengeschéft. Mit dem Unternehmensbereich Adhesive Technologies ist Henkel globaler Marktfiihrer
bei Klebstoffen, Dichtstoffen und Beschichtungen. Mit Consumer Brands ist das Unternehmen insbesondere mit
Wasch- und Reinigungsmitteln sowie im Bereich Haare weltweit in vielen Méarkten und Kategorien fiihrend. Die drei
groBten Marken des Unternehmens sind Loctite, Persil und Schwarzkopf. Im Geschéftsjahr 2024 erzielte Henkel einen
Umsatz von rund 21,6 Mrd. Euro und ein bereinigtes betriebliches Ergebnis von rund 3,1 Mrd. Euro. Die
Vorzugsaktien von Henkel sind im DAX notiert. Nachhaltiges Handeln hat bei Henkel lange Tradition und das
Unternehmen verfolgt eine klare Nachhaltigkeitsstrategie mit konkreten Zielen. Henkel wurde 1876 gegriindet und
beschéftigt heute weltweit ein vielféltiges Team von rund 47.000 Mitarbeiter:innen — verbunden durch eine starke
Unternehmenskultur, gemeinsame Werte und den Unternehmenszweck: ,Pioneers at heart for the good of
generations”. Weitere Informationen unter www.henkel.de

Fotomaterial finden Sie im Internet unter www.henkel.de/presse
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Seit 25 Jahren steht die Technomelt-Supra-Produktreihe von Henkel Adhesive Technologies fiir leistungsstarke

Schmelzklebstoffe.
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