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Vorwort

Auf dem Weg zur internationalen

Darstellung

Bereits zum fiinften Mal legt Henkel seinen jihrlichen
Umweltbericht vor, In diesem Jahr ist das Informa-
tionsangebot zusiitzlich um konzernweite Umweltdaten
erweiterl worden. Damil erhiilt dieser Bericht nicht nur
im Textteil, sondern auch im Datenteil einen interna-
tionalen Charakter,

Die veréffentlichten Konzern=Umweltdaten sind fiir al-
le Standorte unserer Gruppe von Bedeutung und ste-
hen im Zusammenhang mit einer héheren Umweltsen-
sibilitit, Art und Umfang dieser Daten betrachten wir
als einen Anfang, Sie wurden zunichst an 31 Stand-
orten erhoben, die fiir die Gruppe einen besonderen
Stellenwert haben. Obwohl diese repriisentativ fiir die
gesamte Gruppe sind, werden die Berichtssysteme wei-
ter verfeinert. So sollen in Zukunft weitere Standorte
in die Erfassung einbezogen werden.

Wir haben darliber hinaus vorgeschen, Uber Emissionen
ins Wasser und iiber die Abfallsituation zu berichten.
Die Erfassungssysteme hierzu werden entwickelt und
5o ausgebaut, daft die standortspezifischen Gegeben-
heiten angemessen berficksichtigt werden kénnen, Das
gilt zum Beispiel fiir die derzeit unterschiedliche Situa-
ton der Abwasserreinigung bei Direlt= und Indirekt-
einleitern.

Wir haben im Umweltbericht 1995 damit begonnen,
quantifizierte Umweltziele fiir den gréfiten Produle-
tionsstandort der Henkel-Gruppe in Diisseldorf-
Holthausen zu nennen. Wir haben fesigestellt, daf
wir damit einen zushtzlichen Ansporn und eine hohe
Motivation unserer Mitarbeiter erreichen. Dies war
der Grund, jetzt fiir weitere Standorte in der Gruppe
Ziele vorzustellen (siche Seite 40), Auch dadurch 15t
der Umweltbericht 1996 internationaler geworden.
Die konzernweiten Bemilhungen zur Emissionsminde-
rung sind Teil eines umfangreichen Programms, mit
dem wir die weltweite Initiative der chemischen In-

dustrie ,Responsible Care”
(Verantwortliches Han-
deln) gleichzeitig in der
gesamten Henkel-Gruppe
implementieren,

Dieses tibergreifende Ma-
nagement-System mit do-
kumentierten Standards
und Vorgaben zu wichti-
gen Management-Berei-
chen = zum Beispicl Pro-
duktverantwortung (Pro-
duct Stewardship), Ar-
beitsschutz sowie interne
Systeme zur Messung des
Fortschritts und des Erreichens von Zielen = wollen
wir bis Ende 1997 gruppenweit ¢infithren, Wir setzen
dabei auf weitreichende Synergien im Konzern. Vorge-
hensweisen und Praktiken, die sich an einem Standort
bewiihrt und als wirkungsvell erwiesen haben, kénnen
von den anderen Standorten der Gruppe ibernommen
werden,

Die Geschiiftsflihrung hat dieses Programm bewufit mit
einem engen Zeitrahmen beschlossen, weil es als wich-
tiges Instrument die Umsetzung konzernweit verbind-
licher Standards zu Umweltschutz und Sicherheit be-
schleunigen wird.

A

Dr. Wilfried Umbach
Mitglied der Geschifisfilhrung,
Leiter des Unternchmensbergichs Forschung/Technik

br. Wilfried Umbach
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Umsatzanteile
nach Regionen 1995

Hach dem 5itz der Abnehmer
Deutschland 29%

Ubriges Europa 4B%

Merdamerika 311%

Lateinamerikn 4%
Afrika 2%

Asien; Australien 8%

)

Umsatzanteile

nach Produktbereichen 1995

Chemiepradukte 28%
Metallchemie 7%

Rlebstolfe/Chemisch-

Kosmetik/Kbrporpllege 10%

Hygiene 10%
Sonstiges 1%

ot

tachnlsche Markenpradukte 15%

Wasch+/Reinigungsmittel 29%

Spezialist fiir angewandte Chemie

Henkel ist weltweit der Spezialist
filr angewandte Chemie. In 59
Lindern ist dic Henkel-Gruppe
mit 214 Verbundenen Unternch-
men prisent.

Im Jahr 1995 hat die Henkel-
Gruppe 14,2 Milliarden DM um-
gesetzt, davon 29 Prozent in
Deutschland und 71 Prozent im
Ausland.

Fithrungsgesellschaft ist die Henlkel
KGaA in Diisseldorf, Insgesamt
arbeiten 41.664 Mitarbeiter bet
Henkel, davon 26.710 im Ausland.
Im Inland beschiiftigt das Unter-
nehmen 14,954 Mitarbeiter, Von
ihnen sind 9.474 im Henkel-
Stammwerk in Diisseldor{-Holt-
hausen thtig, dem gréfiten Produk-
tionsstandort des Konzerns,

Die Henkel-Gruppe ist der grife
Anbieter weltweil sowohl bei
Oleogrundstoffen - das sind Che-
mieprodukte auf Basis nachwach-
sender Rohstoffe wie Kokossl und
Palmkernaél - als auch bei der

Metalloberflichenbehandlung, Bei
Klebstoffen bietet Henkel die
weltweit viclseitigste Produktpa-
lette an. In Europa ist das Unter-
nehmen fiithrender Hersteller von
Kiﬁrp{:rpﬂ(:gumitmln. Wasch= und
Reinigungsmitieln,

Gemeinsam mit dem US-amerika-
nischen Unternchmen Ecolab Inc,
mit Sitz in St Paul, Minnesota, be-
treibt Henkel in Europa das Joint

Umsiitze nach
Produktgruppen 1995
in Millicnen DM

Chemieprodukte 4,025

Metallchemia 949

klebstoffe/Chamisch-technische

Markenpradukte 2,165
Kosmetik/Kirperpflege 1.377
Wasch-/Relnigungsmittel 4.006
Hyglene 1.371
Sonstiges 215
Gasamt 14.198

Yenture Flenkel-Ecolab, Das Ge-
meinschaftsunternehmen hilt die
fithrende Marktposition bei Pro-
dukien fir die institutionelle Rei-
nigung und Pflege.
Anwendungsorientierte Forschung
und Entwicklung sind eine Kern-
kompetenz des Unternchmens,
Umfangreiches Know-how, Krea-
tivitit und Phantasic bilden die
Ausgangspunkte fiir erfolgreiche
Innovationen. Hohe Produkt-
qualitdt, optimales Preis-/Lei-
stungs-Verhliltnis und bestmégliche
Umweltvertriighchkeit sind  die
Zielsetzungen bei  allen For-
schungsprojekten.

Ein zentrales Unternehmensziel
von Henkel ist ¢s, weltweit in Fra-
gen des Umwelt= und Verbrau-
cherschutzes eine Fithrungsposition
cinzunchmen.

Die Henkel=Unternchmen beriicle-
sichtigen weltweit in allen ihren
Alktivitdten die Erfordernisse des
Umweltschutzes,



Die Produktionsprozesse in den
cinzelnen Werken sollen fiir Mit-
arbeiter und Machbarn sicher und
umweltvertriiglich sein.

Die ékologische Fithrungsrolle soll
der Offentlichkeit kommuniziert
und am Markt in Wetthewerbsvor-
teile umgesetzt werden.

Die Instrumente flir ¢ine aktive
Bearbeitung von Umweltthemen
sind im Unternehmen ausreichend
vorhanden. So verfligt Henlkel seit

langem im Unternehmensbereich
Forschung/Technik iiber zwei zen-
trale Bereiche, die sich diesen Auf-
gaben widmen. Im Bereich Um-
weltschutz und Sicherheit werden
alle produktions- und standortre-
levanten Themen behandelt, ein-
schlieflich der »Emissionen und
= Immissionen®, Energie, Abluft,
Abwasser und Liirm. Im Bereich
Forschung Biologie und Produkisi-
cherheit werden alle Aspekte der

Henkel kurzgefalt ‘ 5

Sicherheit der Produkie fiir Mensch
und Umwelt bearbeitet. Beide Be-
reiche kooperieren miteinander so-
wie mit den Fachabteilungen der
Unternehmensbereiche.

Umweltschutz und Sicherheit sind
allerdings keine Angelegenheit nur
von Fachleuten. Alle Mitarbeiter
sind in ihren Arbeitsplitzen auch
kompetent und verantwortlich fiir
Umweltschutz, Arbeltssicherheit
und Gesundheitsschutz.

* i mit cinem ® verschenen Begriffe werden auf den Seiten 53 bis 56 erkliint,

Produktbereiche

Die Henkel-Gruppe stellt
annlihernd 10,000 Pro-
dulcte her, Das Geschiift ist
in sechs Produktberciche
gegliedert, die weltweit 2u-
stlindig sind,

Chemieprodulste

Oleochemie/ Feinchemie:
Feusliuren, Glyeerin und
Fettshiurederivate, Fettalluo-
hale und deren Abk&mmlin=
ge, Produlete fiir die kosme-
tisehe und pharmazeutische
Industric sowie Wasch-

und Rcinigungnmiﬂnl. Riech-
staffe/ Kom pct:ﬁt'r onen,
Mahrungs- und Futtermittel-
additive, Vitamin E und
Beta=Karotin natiirlichen
LJr:prunEz,:.

Drganiseha Spezialehemie:
Grundstoffe und Additive
fiir Kunststoffe, Lacke und
Farben, Produkte fiir de
Textil-, Leder- und Papier-
herstellung, Spezialprodulkie
fllr den Hursbuu und die O1-
firderung sowie fiir Schmier-
stoffe, Pllanzenschutzmittel
und die Bauindustrie.

Anorganische Produkte:
Wassergliiser.

Metallchemie
l‘lcmicpmduktc und An=
wendungssysteme fiir die
Oberfliichenbehandlung van
Metallen und Metallsub-
stituten, Schmierstoffe, Rei-
nigungsmittel, Korrosions-
schutzmitiel, Produkie zur
Konversionsbehandlung und
zur Wasserbehandlung,
Engineering, Frost- und
Korrosionsschutzminel fiir
Kfz-Kuhlsysteme, CKW-
Ersatz filr die Reinigung,
Polyurethankleb- und
-dichistoffe, Epoxidstruktur-
klebstoffe, PYC- und SMA-
Plastisole, Butyl, Disper-
stonsklebstoffe, A.l:ryl:ne.

Klebstoffe/
Chemisch-technische
Markenprodukte

Chemisch-technischa
Markenprodulta:
Tapetenkleister, Decken-,
Wandbelags-, Fliesenldeber,
chnvicmng;pmduktu, Fu-

gendichtungsmassen, Poly-
urethanschiiume, Kontaltkle-
ber, Holzleime, PVC=Rohr=
kleber, Verlegewerkstoffe,
bauchemische Hilfsmittel,
Beschichungen, Kfz-Repara-
turprodukte, Sekundenlkle-
ber, Klebestifte und =roller,
Korrekturprodulte,

Industrieklebstoffe:
Dispersionsklebsioffe, Stiir-
ke=, Dextrin= und Kascinlei-
me, Schmelzklebstoffe, Poly-
urethankleb- und -dichi-
stoffe, Kontaktklebatofie,
anaerab und aerob hiirtende
Acrylate, l“.‘ynn:l:rylate,
Palyamide, Epoxidatruktur-
klebstofle, Beflockungskleb-
stoffe, Gummi-/Metall-Bin-
demittel, Kabelflillmassen.

Kosmetik/Kirperpflege
Feinseifen, Bade- und Dusch-
zuslitze, Deodorantien, Haut-
cremes, Hautpflegeprodulie,
Produkte fiir die Zahnpflege
und Mundhygiene, Haar-
wasch- und -pflegemittel,
Haarcolorationen, Flaarsty-

lingprodukte, Daverwellmit-
tel, Parflims und Duftwiisser,
Friseurgeschlift,

Wasch-/
Reinigungsmittel
Universalwaschmittel, Spca-
zialwaschmittel, Avivagemit-
tel, Geschirrspiilmitel,
Haushalisreiniger, Scheuer-
mittel, Boden- und Teppich-
phegemittel, Bad- und
WC-Reiniger, Glasreiniger
und Brillenputziticher,
Mbbel- und Kﬂl;hcnpﬂngc-
mittel, Sehuh- und Wiische-
plegemittel, Pllanzenpflege-
mitiel.

Hygiene

Hygieneprodukte, Gerlite,
Maschinen und Systeme filr
die Anwendungsgebiete Rei-
nigen, Waschen, Pllegen,
Spiilen und Desinfizieren bei
Gifentlichen und privaten
Grofiabnehmern sowie der
Erniihrungs- und Getlinle-
Industrie und in der Land-
wirtschaft.
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Henkel-Gruppe

Grundsdtze und Ziele zu
Umweltschutz und Sicherheit

Wie wir unsere Verant-
wortung verstehen

Henliel bekennt sich als fithrendes
Unternehmen und Spezialist fiir an-
gewandte Chemie zu seiner gesell-
schaftlichen Verantwortung, Als ¢i-
nes der ersten Unternchmen, das
die Charter fiir eine langfristig trag-
fihige Entwicklung (Sustainable
Development) der Internationalen
Handelskammer unterzeichnet hat,
bekennen wir uns zu deren Grund-
sitzen und zu dem internationalen
Programm Verantwortliches Han-
deln (Responsible Care,

Wir wollen Produkte und Systeme
entwickeln und vermarkien, die
unseren Kunden in allen Teilen der
Welt einen besonderen Nutzen bie-
ten. Neben dieser Leistungs- und
Qualititsfiihrerschaft streben wir
auch die dkologische Filhrerschaft
({Oko-Leadership) an,

Dazu gehiirt die stete Verbesserung
der Sicherheit, des Umwelt- und
Gesundheitsschutzes sowie der Ar-
beitssicherheit,

Wir setzen uns anspruchsvolle
Ziele, kontrollieren den Forischriit
durch leistungsfiihige Management-
systeme und machen ihn nach in-
nen und aufen sichtbar,

Wir ermutigen unsere Vertrags-
partner und Lieferanten, gleiche
Umweltschutz- und Sicherheits-
standards anzustreben,

Unsgere Unternehmenskultur lebi
von der hohen Identifikation aller

Mitarbeiter mit ihrer jeweiligen
Aufgabe. Wir férdern und ent-
wickeln ihr Verstindnis filr Um-
weltschutz und Sicherheit systema-
tisch und in vielfiiluger Weise, Wir
wissen: Mur mit motivierten und
kreativen Mitarbeitern kinnen wir
unseren hohen Anspriichen ge-
recht werden,

Welche Ziele wir uns
gesetzt haben

Wir sind iberzeugt, daft nachhal-
tiges Wirtschaften Skonomische,
Hkologische und pesellschaftliche
Ziele gleichermafen behandeln
muft. Nur wirtschafilich erfolgrei-
che Unternehmen werden wirksa-
men Umwelischutz und sozialen
Ausgleich erreichen kénnen,

Produkte

Henleel vertreibt nur Produlkte und
Systeme, deren Umweltvertriiglich-
keit anerkannten wissenschaftli-
chen Kriterien standhilt. Durch
Information und Beratung unserer
Kunden sorgen wir fiir den siche-
ren Umgang bei der Verwendung,

Produktion

Unsere Produktionsverfahren an
allen Standorten weltweit sind so
angelegt, daf Mitarbeiter und
Nachbarn bei ordnungsgemifem
Betrieb keinen gesundheitlichen
Gefahren ausgesetzt sind. Zum Er-
halt und zur Steigerung der Sicher-
heit bestechender Anlagen (ber-
priifen wir sie systematisch und
regelmiifig anhand konzernweit
einheitlicher Kriterien. Durch stiin-
dige Verbesserungen verringern
wir das Gefahrenpotential und die
Belastung der Umwelt durch unse-
re Produktion.

Bei der Entwicklung neuer Pro-
duktionsverfahren und dem Bau



neuer Anlagen sind die Aspekie
Umweltschutz und Sicherheit, ge-
ringer Ressourcenverbrauch sowie
die Minimierung von Emissionen
und Abfall wichtige Bestandteile
der Konzeption und Planung,

Arbeitssicherheit

Der Schutz der Mitarbeiter am Ar-
beitsplatz vor gesundheitlichen Ge-
fithrdungen ist ein vorrangiges Ziel
filr Henlkel.

Cruncllag-: unseres Arbeitsschutz-
konzeptes ist eine ganzheitliche
Betrachtungsweise. Sie bezieht die
Arbeitsorganisation, das Sicher-
heitsmanagement, die Sicherheits-
technil, die Praduktionsverfahren,
die verwendeten Stoffe und die ar-
beitsmedizinische Vorsorge mit ein.

Wie wir die Ziele erreichen
wollen

Managementsysteme

Wir etablieren Managementsyste-
me zur Einhaltung unserer Um-
weltstandards und zur Kontrolle
des  Erreichungsgrades unserer
Umwelt= und Sicherheitsziele. Da-
zu gehdren auch regelmlifige Au-
dits und flir alle Betroffenen
verbindliche Henkel-interne Auf-

lagen.

Motivation der
Mitarbeiter

Durch ein System von verpflich-
tenden Umwelischutz- und Sicher-
heitsschulungen sowie durch ent-
sprechende  Weiterbildungsange-
bote sensibilisieren wir unsere
Mitarbeiter und fordern sie aul, an
jedem Arbeitsplatz und in jedem
Arbeitsumield einen Beitrag zum
Umweltschutz und zur Sicherheit
2u leisten,

Alle Mitarbeiter sind den Ziclen
fiir Sicherheit, Umwelt- und Ge-
sundheitsschutz verpflichtet, Um
dies zu erreichen, erhalten Mitar-
beiter mit Fllhrungsverantwortung
dic notwendigen Entscheidungs-
befugnisse, ausreichend qualifizier-
tes Personal und die erforderlichen
Sachmittel.

Das Verhalten der Mitarbeiter bei
Umweltschutz und Sicherheit wird
sowohl in der Beurteilung wie bei
der Karriereplanung beriicksichtigt.

Henkel-Gruppe

Technologie-Transfer

Den konzernweiten Transfer von
Technologien und Management-
methoden auf dem Gebiet von
Umwelt= und Gesundheitsschutz
und Sicherheit betreiben wir sy-
stematisch. Damit tragen wir auch

weltweit zum sozialen Ausgleich
bei,

Dialog

Wir halten unsere Mitarbeiter da-
zu an, auf allen Ebenen enen in-
tensiven Dialog iiber Fragen und
Probleme von Umwelischutz und
Sicherheit zu fithren,

Im Dialog mit der Offentlichkeit
sind wir initiativ, Wir informieren
regelmifig, sachlich, offen und
umfassend - auch dann, wenn uns
Fehler unterlaufen sind,

Fragen und Bedenken der Offent-
lichkeit nehmen wir ernst und ge-
hen entsprechend darauf ein.

Responsible Care”

7
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.~ Die verbesserte Umweltvertrdglichkeit unserer

E

o

Tis Produkte und Produktionen diirfen wir nicht dem
T

Das UEPHI“W&HI.II"IQ!I.’IE-

wulitsein fliir Umwaeltschutz

und Sicherheit mufi inden  Zyfall {iberlassen. Deshalb spielen umfassende
Kbopfen aller Mitarbeiter

verankert sein. Jeden Tag

aufs naue, Regelminige

Besprachungen sind Teil Managementsysteme fiir Umweltschutz und Sicher-

des Umweltmanagements,
hier in der MaBwarte der

neuen Alkylpalyglycosid-
Anlage im Diisseldorfer
Hankel-5tammwerk.

heit in der Henkel-Gruppe eine wichtige Rolle. Sie

sind das Instrument, mit dem wir sicherstellen,

dal} bei allen Ablaufen und Prozessen die Umwelt

in der Weise beriicksichtigt wird, wie wir es in

unseren Grundsatzen und Zielen verankert haben.



Umweltschutz und Sicherheit in der Praxis

Gemeinsam auf dem Weg zum Ziel

Henlkel hat seine fiir den gesamten
Konzern giiltigen ,Grundslitze zum
Umwelt- und Verbraucherschutz®
gus dem Jahr 1982 sowic seine
1983 erstmals formulierten ,Grund-
sitze und Mafnahmen zur Arbeits-
sicherheit in der Henkel-Gruppe"
1995 zu einem ganzheitlichen Pro-
gramm zusammengefafit und ver-
sffentlicht,

Die gesellsehaftlichen Verlinderun-
gen in den zurlickliegenden Jah-
ren und die Weiterentwicklung von
Umfang und Tiefe des Umweltma-
nagements in der Henlkel-Gruppe
machten diesen Schritt erforder-
lich. Die neven ,Grundsiitze und

Ziele zu Umweltschutz und Sicher-
heit” (siche Sciten 6 und 7) be-
riicksichtigen das inzwischen sehr
viel breiter gewordene Verstlind-
nig von Umweltachutz und Sicher-
heit in der Gesellschaft, Sie ent-
sprechen der weltweiten Initiative
= Responsible Care (Verantwortli-
ches Handeln) der chemischen In-
dustrie,

Zu den wichtigen Akzenten gehi-
ren Themenbereiche wie Arbeits-
gicherheit und Gesundheitsschutz,
der externe und interne Dialog so-
wie eine ganzheitlich verstandene
Produktverantwortung. Einer der
Grundgedanken des weltweit ver-

Umweltmanagement

bindlichen Programms Responsible
Care 15t die kontinuierliche Verbes-
serung von Umweltschutz und Si-
cherheit,

Bekenntnis zur
sozialen Verantwortung

Auch das Bekenntrmis zur sozalen
Verantwortung, ist eine wesentliche
Verpflichtung filr Henkel., Henkel
hat sich bereits 1991 als ecines
der ersten deutschen Unternehmen
zu den Prinzipien der in Rotterdam
verabschiedeten =, Business Char-
ter for Sustainable Development”
(Charter fiir eine langfristig trag-

ﬂ." H

Das weltweite Informations-
Metz fiir Sicherheit, Gesund-
heit und Umwelt @uf eng-
lisch: Safety, Health, Envi-

W

regionale Experten in den

Deutsehland, Frankreich,

ronment! stiitzt sich auf 15

Liindern Bulgien. Brasilien,

srofibritannien, Hongkong,
Trland, Talien, Mexiko, Oster-
reich, Sehweden, Spanien,
Sildafrilka, Tlrkei und USA.

9
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fdhige Entwicklung) der Interna-
tionalen Handelskammer belannt
und damit zu einer Handlungsstra=
tegie, die die Erfordernisse kiinfti-
ger Grenerationen einbezieht.

Diesen ,Generationenvertrag” ein-
zuldisen ist eine langiristige Aufga-
be. Sie wird begleitet von aktuellen
Projekten in der Henkel-Gruppe.
Eins von ihnen ist die Konrad-
Henkel=Schule Kanchanabuti in
der thailindischen Provinz Nakorn
Panom. Die Henkel Thai-Mitar-

In deor thailindischen Grenzproving Na-
lkorn Panem half die Henkel Thai baim
Bau einer Grundschule filr 150 Kindar.

beiter haben diese Schule errichtet
und unterstiitzen sie seither. So
wird 150 thailindischen Kindern
ein Schulbesuch tiberhaupt erst er-
miglicht, In der unsicheren Region
an der Westgrenze Thailands sind
weitere Schulen kaum vorhanden.

Grundsidtze und Ziele
mit Leben erfiillen

Das Formulieren von Grundsiizen
und Zielen ist das eine, Sie umzu-
setzen und mit Leben zu erfiillen
ist das andere. Hier werden alle
Henlkel-Mitarbeiter in die Pflicht
genommen, Die | Grundsitze und
Ziele zu Umweltschutz und Sicher-
heit" wurden daher in ¢inem um-

fassenden Kommunikationsprozeft
svon oben nach unten” im Unter-
nehmen bekanntgemacht, verdeut-
licht und diskutiert,

Eines der Ziele: Vorgesetzte sollten
in den Gesprichen mit ihren Mit-
arbeitern konkrete Umsetzungs-
méghchkeiten aufzeigen und nach-
halten. Dureh vertiefende Unter-
lagen und Informationsangebote
wurden die Fithrungskriifte des
Konzerns bel dieser Aufg;lbu un=
tersttitzt. Dabei sollte klar werden,
daff Umweltschutz und Sicherheit
keine Angelegenheit weniger Fach-
leute ist, sondern daf jeder Mitar-
beiter an seinem Arbeitsplatz auch
kompetent sein mufd filr Umwelt-
schutz, Arbeitssicherheit und Ge-
sundheitsschutz,

Vorbereitung auf
EU-Oko-Audit

Ein wesentliches Element der
+Grundsiitze und Ziele zu Umwelt-
schutz und Sicherheit" ist der Wil-
le zu einer stetigen Verbesserung,
Diese Management-Strategie 1st
auch Bestandteil der Vorgaben, wie
sie in der ®Oko-Audit-Verordnung
der Europiiischen Union (ELD fest-
gehalten sind. Auf die Zertifizie-
rung im Rahmen des EU-Oko-
Audits bereitet sich Henkel inten-
siv unter anderem im Stammwerk
Diisseldorf-Holthausen vor, dem
gréfiten Produktionsstandort des
Konzerns mit hoher Komplexitit.

Nach Fertigstellung cines Umwelt-
handbuchs wurde mit den ersten
Umweltbetriebspriifungen begon-
nen. Koordiniert und angeleitet von
cinem Arbeitsteam aus dem Be-
reich Umweltschutz und Sicherheit
und der Tochterfirma COGNIS
Industrial Consulting in Dilsseldorf
wurden sie in den einzelnen Be-
triebsteilen durchgefithrt, Die Er-
gebnisse wurden von den betriebli-
chen Verantwortlichen als sehr
niitzlich empfunden, gaben sie
doch auf der einen Seite dariiber

Aufschluff, wo ein hoher Umwelt-
standard bereits vorhanden ist, und
zeiglen andererseits, wo weitere
Verbesserungen mbglich sind.

Globales Netz fiir
Umwelt-Informationen

Ein weiteres Instrument, das Hen-
kel zum Etrreichen seiner Zicle
cinsetzen will, ist die weltweite
Vernetzung per Computer. Die
einzelnen Standorte und Organisa-
tionseinheiten im Konzern sollen
kilnftig noch enger zusammen-
wichsen; Daflir sorgt beispiclswei-
se das SHE Global Network
(,SHE" steht fiir Safety, Health,
Environment, auf deutsch: Sicher-
heit, Gesundheit, Umwelt), Es wur-
de 1995 in Betrieb genommen, 15
regionale Repriisentanten pflegen
dicses System und stellen dadurch
die liickenlose Kommunikation von
SHE-Themen nnerhalb der Hen-
leel-Gruppe sicher.

Der grofic Nutzen des SHE Global
Network licgt unter anderem in
seiner Funktion als Fri,ihwurnsy-
stem: Umweltprobleme sind nicht
nur in Europa, den USA und Ja-
pan zu beseitigen, Auch Schwellen-
linder wie China, diec Philippinen
oder Indien missen frithzeitig in-
formiert und in vorbeugende Maf-
nahmen ecinbezogen werden. SHE
Global Network dient dazu, not-
wendige Verlinderungen zu erken-
nen und dureh rechtzeitiges Ergrei-
fen und Umsetzen von Mafinahmen
die Einhaltung von gesetzlichen
Regelungen im internationalen Ge-
schift zum Schutz von Mensch
und Umwelt sicherzustellen.
MNeben den regelmiiffigen Berichten
gibt es im SHE Global Network
eine Hotline filr besonders eilige
Informationen. Durch eine ausge-
lliigelte Netz-Struktur ist jeder
Standort des Konzerns direkt an-
gebunden und erhilt alle notwen-
digen Informationen aus allen Tei-
len der Welt, o
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Rohstofflieferant Sonnenblume

Waschmittel aus Sonnenblumen?
Keine Utopie = denn Henlkel, welt-
grifiter und Altester Verarbeiter von
Olen und Fetten aus nachwachsen-
den Rohstoffen, hat grofies Interes-
se an Sonnenblumen- und Rapstl
auch aus Deutschland. Der Hinter-
grund: Bei Sonnenblumen wurden
Pilanzentypen mit einem hohen
Gehalt an Olstiure entwickelt, die
der Chemie mbglicherweise vbllig
neue Chancen eréiffnen,

Sonnenblumend] muf einen Olsiiu-
regehalt ven mindestens 83 Prozent
haben, damit es als Grundstoff zur
Herstellung von Waschmitteln, Kos-
metik=Produkien und in Schmier-

Internationales Symposium

stoffen cingesetzt werden kann,
Derzeit entwickeln Forscher Vari=
anten mit mehr als 90 Prozent Ol-
suregehalt, Insgesamt diirfte allein
die deutsche chemische Industrie
emnen Bedarf fir diesen Rohstoff in
Héhe von rund 100.000 Tonnen
01 pra Jahr haben.

2.000 Hektar Acker
fiir ein Modellprojekt

Im Rahmen eines deutschen Mo-
dellprojekts wurden 1995 in Sach-
sen-Anhalt, MNordrhein-Westfalen
und Bayern Sonnenblumen mit ho-
hem Olsiiuregehalt angebaut, 2.000

Ein Landwirt kontrolliert das Wachstum
peiner Sonnenblumen,

Gute Perspektiven fiir nachwachsende Rohstoffe

JMachwachsende Rohstoife
- Perspekiiven fir die Che-

senschalt, Industrie und
Landwirtschaft zu diesem

nem Referat auf dem Sym-
posium nachdriicklich fest:

<Wer Produkte = und das

Als Fazit betonte Umbach:
wChemieprodulite aus nach-
wichsenden Rohstoffen kiin-

mie": Das 4. Sympmium Zi ﬁympnuium cing.,:lnrlcn. Sie

diesem Thema veranstaltete diskutierten, welche Chans gilt xpt.':'.iell fr Chcmiepm- nen rwiar nicht alle glnlmlun

Henkel gemeinsam mit dem  een nachwachsende Roh- dukte - ausschlieflich nach  Probleme auf einen Schlag
Bundesministerium fiir Er- atoffe in der Industtie haben.  Preis und Leistung optimiert,  lésen. Doch sie waren, sind

nithrung, Lindwirtschaft und  Dr, Wilfried Umbach, in der  gehdrt zu den Gestrigen, und werden ein wesentlicher
Henkel- Gc:il:l'xﬂfi:.‘ﬁ.ihrung Heute =ihlt die Hkﬂlngim:hl: Tl Skonomisch, Hlmlngim:h
verantwortlich filr Forschung  Verwiiglichkeit als neue Di-  und sozial verudiglicher Ant=

und Technik, stellte in sei- mension zur Qualitit,” worlen sein.”

Forsten, dem deutschen Ver-
bind der Chemischen In-
dustrie (VCI) und der Fach-
agentur Nachwachsende
Rohstoffe am 27 und 28,
September 1995 in Dilssel-
dorf,

Alg Chemie-Unternehmen,
das bei der Verarbeitung
nachwachsender Rohstoffe
weltweil fiihrend is1, hatte
Henkel 500 internationale
Expr:rtr:n aus Politik, Wis=

Uber nachwachsende Rohstoffe
digkutiarten 500 Expertan aul
sinem Symposium in Disseldord.
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HMachwachsende Rohstoffe statt Stillagung

B Mo werdan Sannenblumen iir 818 Fa, Hankel
8 angebaut, Sie sind Rohatafia i die Haers lal

I lurg woh Waseh- und Resinigiun g srmlittain 5o-

Wit i Pragiyie ter Kesmatik . inrh_.mrl':r‘

Henkel regte in Frechen bei Kdln einen
Maodellversuch unter Federfiihrung des
Bundaslandwirtachaftaministeriums an,

Hektar Ackerfliiche standen insge-
samt fllr diesen Modellversuch, der
vom deutschen Bundesministerium
fiir Erniihrung, Landwirtschaft und
Forsten koordiniert wurde, zur Ver-
fligung, Neben Henkel waren land-
wirtschaftliche Genossenschaften
und Pflanzenziichter, die Univer-
sitit Giefien und die Olmiihle C.
Thywissen in Meuss daran betei-
ligt, diesen neuen Rohstoff weiter-
auentwickeln und zu verwerten,

Eine grofie Zukunft in der chemi-
schen Industrie kéinnte auch ®eru-
casiiurereicher Raps haben., Aus
Erucasiiure lassen sich bereits viel-
filtige = Additive fiir Kunstsioffe,
Schmiermittel und auch Wasch-

Okobilanz untersucht oleo- und petrochemische Rohstoffe

Umweltvertraglich?

Bereits seit Jahren setzt Henkel auf
Olcobilanzen - auf Untersuchun-
gen, bei denen der gesamte Le-
benszyklus eines Produkts unter
Umweltaspekten betrachtet wird,
Dabei sind Vergleiche unterschied-
licher Herstellwege kein Selbst-
zweck,

Vielmehr zeigen sie dkologische
Verbesserungspotentiale auf. Und
das ist notwendig, damit auf dieser
Basis Entscheidungen im Manage-
ment gefillt werden kénnen. Vor
diesem Hintergrund wurden vor
allem »Tenside unter die Lupe ge-
nomméen,

Gemeinsam mit zwilf fihrenden
europdischen Tensid-Herstellern
legte Henkel 1995 eine Studie vor,
bei der 22 wichtige Waschmittel-
Tenside auf Basis nachwachsender
Rohstoffe und auf Basis von Erdél
gepriift wurden, Mit dem Ergebnis,
daft beide Rohstoffarten Vor- und
Machteile mit sich bringen,

Unter anderem ging es in dieser
Studie vergleichender Okobilanzen

auch um »Fettalkoholsulfate (FAS),
Bel Fettalkoholsulfat auf Basis
nachwachsender Rohstoffe, zum
Beispiel Palmd], wurden alle Schrit-
te von der landwirtschaftlichen
Produktion der Ausgangsrohstoffe
bis zur chemischen Verarbeitung
berficksichtigt - die Verfiigbarkeit
der Rohstoffe genauso wie der
Energieaufwand, der Verbrauch an
Rohstoffen, die Entstehung von
Abfillen, die Abwasserbelastungen
und die Luft-* Emissionen. Bei den
kpetrachemischen  FAS-Konkur-
renten startete die C)kmbi]um; bel
der Erddlférderung,

Klare Fakten helfen
bei der Bewertung

Beim Energicverbrauch erwiesen
sich Fettalkoholsulfate aus »oleo-
chemischen Rahstoffen als aufer-
ordentlich sparsam. Es werden
deutlich weniger fossile Energie-
trliger fiir ihre Herstellung ver-
braucht.

mitte] gewinnen. Der Anbau von
erucasiiurereichem Raps war bis
1988 in Deutschland stark rilck=
lﬁufig, weil er seit 1975 nicht mehr
fir Lebensmittel verwendet wer-
den darf. Erst durch die seit 1988
abgeschlossenen  Anbauvertriige
zwischen Indusirie und Landwirt-
schaft erhielt die Zilchtung eruca-
shiurereicher Rapssorten einen neu-
en Schub. Inwieweit Henkel in Zu-
kunft auf Raps und Sonnenblumen
als nachwichsende Rohstoffe set-
zen kann, hiingt von drei Faktoren
ab: Es missen ausreichende Men-
gen vorhanden, die Versorgung ge-
sichert und eine gleichbleibende
Qualitit garantiert sein, el

Okobilanzen

Von der Wiege

bis zur Bahre

Okobilanzen beschreiben similiche
Umwelieinfliisse eines Produkts bei
der Herstellung, Verwendung und
Entsorgung - also ,von der Wiege
big zur Bahre”.

Bei Henlkel werden alle wichtigen
Daten gesammelt und verarbeiten:
von der Rohstoffgewinnung, vom
Produktion 5pmzcﬂ» der einzelnen
Rohstoffe tiber die Herstellung

der Produkte und der Verpackung
bis hin zur Distribution zu den
Verbrauchern und schlieBlich zur
Entsorgung,

Auch bel ®oleochemischen ® Tensi-
den werden ® peirochemische Roh-
stoffe r:ing:sclzl: als Encrgicmhamf-
fe fiir Verarbeitung und Transport
sowie in geringen Mengen auch als
Chemicbaustein,

Die neue ﬂ]mhi]anz von 22 Wasch-
mittel-Tensiden hat die Arbeitsgrup-
pe Ecosol Surfactant LCA" des eu-
ropiischen Chemieverbands CEFIC
1995 in der Fachzeitschrifi ,Tensi-
de’, Hefte 2 und 4, verdiffentlicht.



Vorteile kénnen oleochemische
Fettalkoholsulfate auch bei der
Bilanz der Luft-Emissionen fiir
sich verbuchen. Die entsprechen-
den Belastungen sind deutlich ge-
ringer.

Abwasserreinigung in
kleinen Kldranlagen

Nur bei der Abwasserfracht liegen
die Werte oleochemischer Fettal-
koholsulfate {iber denen der petro-
chemischen., Dies 1st auf einen
technischen Umstand zuriickzu-
fithren: Olfriichte werden im all-
gemeinen in den Erzeugerlindern
in dezentralen Miihlen verarbeitet,
deren Abwisser derzeit in relativ
kleinen Kliranlagen gereinigt wer-
den, Und dort werden oft noch
nicht die optimalen Reinigungslei-
stungen erreicht.

Schwachstellen
werden deutlich

Derlei Erkenntnisse sind eine gro-
Fe Hilfe; Denn jetst werden die
Schwachstellen bei der Rohstoff-

Von der Palme bis zum FAS

e
A '_\';

Wasser Solar- €O,

vy

almen

arganischer Dinger

(stark vereinfachtes Schema)

Henkel testet Biodiesel
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GroRe Kraft aus kleiner Pflanze

Ist Biodiesel aus ®Rapsmethylester
eine Alternative zu Diesel, der aus
Erd&] raffiniert wird?

Eine Antwort auf diese Frage erhof-
fen sich Henkel-Experten innerhalb
der niichsten zwei Jahre,

Im Rahmen eines Testversuchs wur=
den im Stammwerk Dilsseldorf-Holt-
hausen insgesami 20 Personenkraft-
wagen von Januar bis April 1996 mit
Diesel auf ®petrochemischer Basis
gefahren, Jewt tanken die Fahrer nur
noch Biodiesel, der bel Henkel als
Zwischenprodukt bei der Herstellung
von ®Tensiden aus Rapst] entsteht,
Mitarbeiter eines unabhiingigen Insti-
tuts filhren wihrend der beiden Ver-
suchsphasen in regelmiifigen Abstin-
den umfangreiche Abgas-Unter-
suchungen durch. Auf Basis dieser

Verarbeitung deutlich - und man
kann daran arbeiten, sie zu besei-
tigen. Insgesamt gibt es bei nach-

Im Dilsseldorfer Stammwerk vergleieht
Henkel bei 20 Autos die Abgas-Werte
von Bisdissel und Diedel aus Erdél

Vergleichedaten will Henkel die Um-
weltvertriglichkelt von Biodiesel be-
wirtien,

Spiclraum. Noch lingst nicht sind
- im Gegensatz zur grofitechni-
schen Petrochemie = alle Verfahren

Abwasser

Abwasser

Reststoffe

wachsenden Rohstoffen noch viel optimiert. kel
Sleinsalz
Fossile Energie; '
BioEnergie Wasser Kohle, Erdal, MNatran-
Wasser  Erdgas Schwelal  lauge

Klarung
Entstrgung
Relnigung

Abluft
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Meues NntFall-Ubungspngram m

Planspiele zur Sicherheit

Staubexplosion in einer Trocken-
mischanlage, Ein Mitarbeiter ist
schwer verletzt, ein anderer ver-
mifit. Einige stehen unter Schock,
andere rennen in Panik herum.
Uberall brennt es, In dieser Situa-
tion muf jeder einzelne Mitarbei-
ter genau wisgsen: Was mufh zuerst
unternommen werden? Was kann
warten? Wie werden Informatio-
nen verteilt? Wer auf diese Fragen
schnell antworten kann, hat die
grifiten Chancen, daft Schlimmes
nicht noch schlimmer wird.
Theoretisch wissen alle Mitarbeiter
im Unternehmen, wie sie reagieren
milssen, Henlkel hat in detaillierten
Gefahrenabwehrpliinen alle not-
wendigen Angaben und Schritte
festgehalten. Theoretisches Wissen
ist immer gut = noch besser ist al-
lcrd{ug:;, wenn s durch Uben mil
Leben erfiillt und zu aktvem Wis-
sen wird.

Aus diesem Grund hat der Unter-
nehmenshereich Chemiepradukte
ein Notfall-Ubungsprogramm aus-

Notfallmanagement
Nachbarschaft 4

Betrieb

Gefahren abwahrplan
Betrieb

= Alarmiarung und

Banachrichtigung
Gebliudeinformation
- Anlageninformation
- Stoffinformation
- Brandschutzinformation
- sonstige Information

gearbeitet, das 1995 aus sieben
Ubungen bestand: drei bei den
Tochter-Firmen Kupul.' Chemische
Fabrik in Siegburg, Neynaber Che-
mi¢ in Loxstedt bei Bremerhaven
und Griinau im bayerischen [ller-
tissen sowie vier im Diisseldorfer
Henkel-Stammwerl,

Krisensituationen
meistern konnen

Diese Stabsrahmeniibungen sind
alg l’hln!.piu] kunxipiur!. das indivi-
duell auf die unterschiedlichen
Standorte und Produktionsanlagen
zugeschnitten wird, Gleich ist da-
gegen das Ziel: Die beteiligten Be-
tricbe proben das Krisenmanage-
ment, um im Zusammenspiel mit
Finsatzleitung und Feuerwehr noch
besser zu werden. In einer reali=
stischen Umgebung milssen die
Verantwortlichen zeigen, wie sie
eine Krisensituation schnell und
sicher meistern wiirden: wie sie
Verletzte retten lassen, Gefahren

Gefahrenabwehrplan Diisseldorf-Holthausen

fiir Mensch und Umwelt bd,.-g_run-v
zen sowie Behdrden, Nachbarn und
Medien zielgerichtet und recht-
zeitig informieren,

Bei den Ubungen, an denen ins-
gesamt rund 250 Meister, Vor-
arbeiter und Betriehsleiter sowie
die Werkfeverwehren teilnahmen,
wurde schnell deutlich, wo es
klappt und wo es besser klappen
kinnte, Die Teams in den Betrie-
ben sind meist so gut eingespielt,
daft sie auch MNotfille meistern.
Doch das Zusammenspiel inner-
halb der Einsatzleitung und die Zu-
weisung von  Fachgebieten" kén-
nen noch verbessert werden.

Das Interesse am neuen Notfall-
Ulmngﬁpmg_r:umn. das Ende 1994
konzipiert wurde und zu ¢iner
festen Einrichtung werden soll, ist
grofs; Fiir 1996 sind sechs weitere
Motfalliibungen allein in Diissel-
dorf vorgesehen.

Und Grenzen hat das Programm
auch nicht, So will ein Betrieb der
US=amerikanischen Tm.:hu:r&uw”u
schaft Henlkel Corporation voraus-
sichtlich im zweiten Quartal 1996
mit mafigeschneiderten Ubungen
sein Notfallmanagement priifen
und verbessern. o

Gafahranabwahrplan
Werk

= Alarmstufen

- Artan ven Eingatzletungen
interne und externe
Meldeverpflichtungen

- zustiindige Fachabteilungen,
zum Baispiel Arbaits-, Immis-
gions- und Gewhsserschulz

Sonderschutzplan

(Katastrophenschutz)

= Beschreibung des Warks

- Malda- und Alarmierunga-
wege dos Werks

- Sofortmafinahmen

- Folgemalnahmen




Ein kurzer Draht zur Behdrde

Abwasserdaten on-line

Einen Vertrag besonderen Inhalts
unterschrieben am 6. Dezember
1995 das Kanal- und Wasserbau-
amt Studt Diisseldorf und
Henlkel: I einem  Abwasser-Ver-
trag” legten beide Partner schrift-
lich fest, wie sic in Zulunft noch
enger und vor allem noch effekti-
ver zusammenarbeiten wollen, Die-
se¢ Form der Partnerschaft zwischen
einer Stadt und ecinem Chemie-
Unternehmen ist in Deutschland
bislang einmalig,

Das Henkel-Stammwerk in Diig-
seldorf-Holthausen leitet tiiglich
rund 13.000 Kubikmeter Abwlis-
ser ins stdische Klirwerk Diissel-
dorf-5iid ein. In der Vergangenheit
haben Henlkel sowie das Kanal-
und Wasserbavamt immer parallel
das Abwasser kontrolliert: Henleel
am Ubergabeschacht in die kom-
munale Kanalisation, die Stadi
Diisseldorf unmittelbar nach dem
Ubergabeschacht.

In kontinuierlich arbeitenden Probe-
nahme-Stationen werden regelmii-
fiig in kurzen Abstinden Wasser-

der

Abwasserdaten per EDV
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Zeitgleiche Verfiigbarkeit der Abwassexdaten: bai Henkel (Foto) und bei dor Behdsds,

proben gezogen und die wichtig-
sten Kenngrofen zur Beurteilung
des Abwassers durch moderne
Analysenautomaten bestimmt und
dokumentiert. Zu den Kenngréifien
zithlen Temperatur, Wassermenge,
EpH-Wert, Leitfihigkeit, Gehalt
an korganischen Kohlenstoffver-
bindungen und Toxizitit,

Durch die neue Form der Zusam-
menarbeit werden seit Januar 1996
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doppelte Arbeit vermieden und
Kosten gespart. Henkel ermittelt
die Meflwerte mit Hilfe von autoe-
matischen Analysengerliten und
dokumentiert sie direlt in einem
EDV-System. Die Analysenwerte
werden zeitgleich auf einem Mo-
nitor des Kanal- und Wasserbau-
amts sowie einem Bildschirm der
Kliranlage Diisseldorf-5iid abge-
bildet, denn beide sind nun per
Standleitung mit Henkel verbun-
den.

Melwerte zeitgleich
bewerten

Uber dieses EDV-System ist es
miglich, die Mefidaten rund um
die Uhr einzusehen. Se kénnen
die Mefwerte des Henlkel- Abwas-
sers ohne Zeitverzéigerung von
beiden Partnern zuverlissig bewer-
tet werden, Und das ist fiir den
Betrieb der stiidtischen Kliranlage
aufierordentlich hilfreich,

Im Gegenzug ermittelt das Kanal-
und Wasserbauamt zusHizliche
biologische Daten zur Abwasser-
Beschaffenheit und stellt sie Hen-
kel zur Verfligung. ]



Exline-Belielerung
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Konzept Oko-Logistik wurde ausgezeichnet

Auf die Schiene gebracht

Auszeichnungen sind fiir Henkel
nichts Ungewdhnliches. Die um-
weltvertriiglichen Produkie des Un-
ternchmens waren in der Vergan-
genheit nationalen oder internatio-
nalen Juroren oft einen Preis wert.
1995 kam ein Preis hinzu, mit dem
kein Produkt, sondern die Ein-
fithrung eines neuen Distributions-
konzepts ausgezeichnet wurde: das
ﬁkn-Logistik-Koncht.

Henleel ist 1994 beim Ferntrans-
port der in Diisseldorf und Genthin
hergestellten Wasch-, Putz= und
Reinigungsmittel in Deutschland
von der Strafte auf die Schiene um-
gestiegen,

Die ,Deutsche Gesellschaft fiir
Logistik" c¢hrie Henkel dafiir im
Herbst 1995 mit dem ,Dynamit-
Naobel-Preis fiir Logistik und Um-
well®,

Exline-Beliwlerung

Seit 1994 transportiert Hen-
kel rund 90 Prozent seiner
Wasch- und Reinigungsmit-
tel mit der Bahn aus der Pro-
dultion in Disseldorf und
Genthin zu neun Regional-

ligern in Deutschland. Von

dort aus werden die Waren
auf kurzen Wegen an die
Abnehmer verteilt, Die resi-
hichen zehn Prozent werden
Grofikunden per Lkw direkt
vom Werle {, Exline®} zuge-
stellt.

Der Preis wird alle zwei Jahre an
Uniternehmen verliehen, die unter
anderem Lésungsansiitze fiir eine
umweltschonende Logistil ent-
wickeln und realisieren, Nieder-
gachsens Wirtschaftsminister Dr,
Peter Fischer {Iberreichte die Aus-
zeichnung wihrend der Fach-
tagung ,Qualitiit durch Qualifizie-
rung der Logistik” in Hannover,

Test mit gerdumigeren
Eisenbahn-Waggons

Die Zusammenarbeit zwischen
Henkel und der Deutschen Bahn
AG hat sich i der Zwischenzeit so
gut entwickelt, daf die beiden Part-
ner im April 1996 einen neuen ge-
meinsamen Versuch starteten, Dazu
wurde das Regionallager in Viern-
heim im Ballungsraum Mannheim,
Ludwigshafen, Heidelberg aus-
gewiihlt, Auf den Strecken Dils-
seldorf-Viernheim und Centhin-
Viernheim sollen gréfere Eisen-
bahn-Waggons eingesetzt werden,
Statt 38 Paletten-Stellplitze fiir
rund 22 Tonnen Wasch- und Rei-
nigungsmittel verfiigen diese Wag-
gons {iber 61 Stellplitze fiir rund
50 Tonnen pro Waggon.

Das Regionallager in Viernheim
wurde flir dieses Projekt aus gutem
Grund ausgewlihlt: Es gehért zu
den Liigern mit einem grofien
Mengendurchsatz, denn nur dort
lohnt sich die Anfahrt filr die neu-
en Grofiraum-Waggons.

Der Vorteil des C.')ko-Lngistik-
Kaonzepts fiir die Umwelt ist erheb-
lich. Es spart heute schon bis zu
20.000 Llkw-Fahrten im Jahr, bei
denen sonst fast sichen Millionen
Kilometer zuriickgelegt wiirden.
Das heifit, die Schadstoff-=Emis-
sionen gehen stark zuriick: Das In-
stitut filr Verkehrswissenschaften
an der Universitiit Miinster hat er-
rechnet, daf® rund 7,600 Tonnen
Schadstoffe pro Jahr eingespart
werden = ein Ergebnis, das nun
wirklich einen Preis wert ist, %



Umweltschutz und Sicherheit auf dem Stundenplan

Dialog mit Zukunft

Als sich am 20, Oktober 1994 auf
dem Gelinde des Diisseldorfer
Stammwerks eine Betriebsstérung
ereignete, informierten dic zustin-
digen Stellen nicht nur sofort die
Behérden und Nachbarn rund
um das Werk, sondern auch lokale
und iiberregionale Medien, Eine
wichtige Zielgruppe war allerdings
nicht dabei: Schiller und Lehrer.
Doch das fiel erst auf, als sich der
Leiter einer benachbarten Schule
wegen mangelnder Information
bei der Werksleitung beschwerte,
Und die reagierte sofort. Alle um-

liecgenden Schulen sind nun in
der Benachrichtigungs-Kartei des
Stammwerks aufgenommen. Doch
damit nicht genug: Im Herbst
1995 lud Henkel die Lehrerkolle-
gien der fiinf Grund-, Haupt- und
Sonderschulen aus dem Diissel-
dorfer Stadtteil Halthausen zu ei-
ner Diskussionsveranstaltung ein,

Im Mittelpunkt des Programms
standen vor allem die Themen
sUmweltschutz und Sicherheit in
der Produktion® sowie ,Umwelt-
vertriiglichkeit der Produkte”. Die
Teilnehmer diskutierten ausfiihr-

Brasilien: Initiative in Sachen Umweltschutz

Baumschule auf dem Fabrikgelande

Das Tochter=Unternechmen Henkel
S.A. Indastrias Quimicas im brasi-
lianischen Jacarel produziert nicht
nur Grundchemikalien flir die
Waschmittel-, Kosmetik-, Textil-
und Lederindustrie sowie Kleb-
stoffe und Hilfsmitiel fiir die
Kunststoff-, Lack- und Farbenin-
dustrie, sondern demndchst auch
Samen und Simlinge, Genauer
gesagt: 860 Biume, die jiingst
auf einer grofien Griinfliche des
Werlksgeliindes gepflanzt wurden,
tibernehmen diese Produktion,

Mit deren Samen und Siimlingen
will das Unternchmen die arten-
reiche Vegetation in einer Region
wiederherstellen, in der der Mensch
den urspriinglichen Bewuchs zer-
stirt hat. Aufierdem sollen dadurch
die von starker Erosion betroffe-
nen Gebiete langfristig geschiltzt
werden, Flir die Henkel-Tochter ist
dies ein Beitrag zum Erhalt der hei-
mischen Tier- und Pflanzenwelt -

ganz im Sinn der »Business Char-
ter flir Sustainable Development
Oangfristig tragfihige Entwicklung).
Bei diesem Projekt arbeitet Henlel
eng mit der Energiegesellschaft
Compaﬂhia Energética de Sio Pau-
lo (CESP) zusammen. Das brasilia-
nische Energie=Unternchmen setzt
gich mit zahlreichen Projekten fiir
den Erhalt der Umwelt ein: durch
die Gewinnung von Energie aus
Wasserkraft, beim Schutz der ein-
heimischen Flora und Fauna sowie
durch die Wiederherstellung &ko-
logischer Systeme. Von Henkel er-
hiilt CESP in Zukunft Samen und
Simlinge zur Aufforstung, die ko-
stenlos an Umweltschutz-Initiati=
ven abgegeben werden.

Stimtliche von Henlkel auf dem Fa-
brikgeliinde in Jaciarer angepflanz-
ten BHume sind heimische Arten:
Obst- und Hartholz-Biume sowie
Biiume, die vorrangig den Bienen
zugute kommen, i

Umweltmanagement

lich mit Experten aus dem Unter-
nehmen und {iberzeugten sich vor
Ort, wie Henkel Theorie in Praxis
umsetst,

Lehrer gestalten den
Dialog aktiv mit

Im Januar 1996 tauschien Henlel
und die Schulleiter aller weiter-
fihrenden Schulen in Diisseldorf
Vorstellungen und Erwartungen
fiber cinen regelmlifigen Dialog
aus. Wie beides in die Praxis um-
gesetzt werden soll, 15t Thema filr
weitere Gespriiche.

Doch ¢ines steht fiir Henlkel und
die Schulleiter jetzt schon fest: Die
Schiiler sollen sich akdv am Dia-

log beteiligen. o

Aunf dem Werksgelinde in Jacarei
wurden 860 Biume angepflanzt.
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#in Renner. Van Anfang an
losemittelfred konzipiart,
hat sich {iber die Jahre im
wesentlichen nur seing
Verpackung veriindert. Die
Unverwechselbarkeit be-
wahrt auch der neus Nach-
filllstift, der hier im Diis-
seldarfer Henkel-Stamm-
werk produziert wird.

Im Sinn unserer Verpflichtung fiir Responsible
Care (Verantw&rtliches Handeln) verfolgen .wir den
gesamten Lebensweg unserer Produkte - ,,von der
Wiege bis zur Bahre”. Den Gedanken der ganzheit-
lichen Produktverantwortung (Product Stewardship)
beachten wir konsequent, insbesondere bei der
Entwicklung neuer, innovativer Produkte. Sie
sollen unseren Kunden einen besonderen Nutzen
bieten, gerade auch im Hinblick auf ihre Umwelt-

vertraglichkeit.




Megaperls” noch umweltvertraglicher

Kugelrunde Kraftpakete

Sie sind klein, schwer und kugel-
rund: Megaperls sind cin Spitzen-
vertreter einer neuen Generation
von Kompaktwaschmitteln, Sie se-
hen wie Perlen aus und unterschei-
den sich schon dadurch deutlich
vion herkémmlichen Pulverwasch-
mitteln und anderen Kompakt-
pulvern,

Voll zur Hachform laufen die klei-
nen Kraftpakete auf, wenn sie et-
was leisten miissen: Megaperls
bringen bereits in kleinen Mengen
viel = nicht nur fiir die Sauberkeit
der Wihsche, sondern auch fiir die
Umwelt, Denn weniger Waschmit-
tel heifit immer auch geringere Ab-
wasserbelastung,

Ein neues Herstellverfah-
ren fiir Waschmittel

Die Entscheidung, die Leistung der
Henkel-Waschmittel durch ein fiir
Waschmittel véllig neues Her-
stellverfahren zu verbessern und
gleichzeitig die Waschmitielmenge
je Dosiercinheit weiter zu reduzie-
ren, fiel Anfang der 90er Jahre.

Mit dem ®Extrusions-Verfahren
gelang es erstmals, Waschmittel-
rochstoffe unter extrem hohem
Druck zu Perlen zu verdichten. Fiir
diese Lﬂiﬂtuﬁg zeichnete Henkel im
Februar dieses Jahres das Entwick-
lungsteam mit dem , Fritz-Henkel-
Preis fiir Innovation® aus,

Bei der Verpackung beweisen Me-
gaperls ebenfalls, daft die Devise
«Weniger ist mehr” auch hier eine
Eolle spielt (siche Umweltbericht
1995, Seite 16). Denn weniger
Verpackung bedeutet Einsparung
von Energie und Rohstoffen — so-
wohl bet der Produktion des Ver-
packungsmaterials als auch spiiter
beim Transport der handlichen
Kartons und Nachf{illbeutel.

1992 kamen die kleinen Perlen in
tf)stcrreich. in der Schweiz und in
den Benclux-Lindern auf den
Markt, Es folgten 1993 Spanien,
1994 Tialien und Deutschland,
1995 Frankreich. Seither setzen sich
Megaperls im Markt mehr und
mehr durch, Und sie wurden sehr
schnell noch leistungsfiihiger und
umweltvertriglicher. Der Grund:

Produkte

In der Verpackungsentwicklung werden
die Megaperls-Packungen nach Lage-
rung unter Temperatureinflufl goprift,

eine weiter verbesserte Rezeptur.
Die Waschmittel-Experten erhtih-
ten beispielsweise bei Persil Mega-
perls in Deutschland den Anteil der
e Tenside auf Basis nachwachsen-
der Rohstoffe und setzten weitere
spesielle Fleckltser wie das =En-
zym *Amylase zu. Wo frither bei
der Wiische hohe Temperaturen filr
ein sauberes Waschergebnis nistig
waren, lbsen Enzyme und andere
Fleckltser heute schon Fett bei 30
oder 40 Grad Celsius, Das hilft,
Wasser und Strom einzusparen,

Weitere Waschmittel in
Form der Megaperls

Der Erfolg von Persil Megaperls
bestiitigte die Produktentwickler:
Im Frithjahr 1996 ibertrugen sie
das inzwischen welterentwickelte
Produktionsverfahren auf zwei
weitere in Deutschland belannte
Waschmittel-Marken von Henkel
sowie auf weitere Henkel-Marken
in Europa, zum Beispiel in den
Miederlanden, der Schweiz und in
Osterreich = denn den kraftvollen
Perlen gehort die Zukunft. 1

In Fall-Tests beweisen die nouen Mega-
perls-Hachfillbeutel fily Porsil, Wellier
Rigse und Spee ihre Pestighkeit.
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Neue Inhibitoren fiir den Bergbau

Einfdlle gegen Ausfille

Teamarbeit wird nicht nur inner-
halb des Unternehmens Henkel
sehr geschiitzt. Auch die Zusam-
menarbeit zwischen Lieferanten,
Kunden und Henkel-Experten ge-
winnt zunehmend an Bedeutung -
vor allem, wenn es um den Schutz
der Umwelt geht, Das jiingste Bei-
:cpirl kommt aus dem El\;rgb;lu. fiir
den die Henkel COGNIS GmbH
Produkte zur Wasserbehandlung
licfert, Gemeinsam mit einem Roh-
stoff-Lieferanten und emnem Kun-
den entwickelte Henkel eine Spe-
zialitht: einen Scale-#Inhibitor mit
deutlich besserem Umweltverhal-
ten als herkdmmliche Pradulete.

Beim Bergbau kommen nicht nur
unterschiedliche Bodenschitze wie

Kohle oder Erze ans Tageslicht.
Uberall dort, wo geférdert wird,
fallen auch Grubenwiisser an, die
nach oben gepumpt und ohne wei-
tere Behandlung ins Oberflichen-
gewiisser eingeleitet werden,

Aufwendige Suche nach
Produkt-Alternative

Sie kommen aus verschiedenen Tie-
fen, sind daher unterschiedlich zu-
sammengesetzt, werden aber unter
TE'IE.E :.tu.‘a:irnmcr‘lgufiihrt; und dabe
kénnte es zu schwerlbslichen Aus-
fillungen kommen. ®=Bariumsulfat
ist dafiir cin Beispiel. Auf Dauer
wiirden die Ausfiillungen langsam
aber sicher Steigleitungen und Pum-
pen verstopfen, Missen diese un-
ter Tage ausgetauscht werden, ko-
stet das viel Geld und Zeit,

Seale-Inhibitoren auf Basis =or-
ganischer Phosphorverbindungen,
die den Grubenwissern zugesetzt
werden, verhindern, daf schwer-
lésliche Verbindungen wie Barium-
sulfat ausfallen. Doch diese Hemm-
stoffe werden mit dem Grubenwas-
ser nach oben gepumpt; und das
wird ohne vorherige Reinigung ins
Oberfliichengewlisser geleitet. Auf-
grund ihrer schlechten biologischen
Abbaubarkeit und des Phosphorge-
halts belasten die Hemmstoffe aller-
dings die Umwelt. 5o grofie Was-
SErMENgen zu reinigen ist anderer-
seits aufgrund der geringen Kon-
zentration des Hemmstoffs fiir die
Unternehmen nicht wirtschaftlich,
Der neue Seale=Inhibitor der Hen-
kel COGMIS auf Basis eines »Po-
lypeptids lést die Probleme: Er
verhindert Ausfillungen, ist schnell
und leicht biologisch abbaubar,
phosphorfrei, kein Gefahrstoff und
in die niedrigste = Wassergefiihr-
dungsklasse Null eingestuft.

Die Wirkung des Sealo-Inhibitors wisd
im Laboratorium simuliert.

Das Pradulket 15t das Ergebnis einer
:I\.ll'wi.'lu]igt:n Suche nach einer
Produkt-Alternative, die der Markt
nicht liefern konnte. Deshalb setz-
ten sich Henkel-Fachleute mit ei-
nem ihrer bewiihrten Rohstoff-
Lieferanten zusammen und ent-
wickelten gemeinsam einen neuen
Wirkstoff, Sie steigerten seine Lei-
stungsfihiglkeit und verbesserten
nach und nach sein Abbauverhal-
ten, bis sie einen maBgeschneider-
ten Ersatzstoff auf Basis von Poly-
peptiden vorweisen konnten, Oko-
logische Priifungen bestiitigten das
gute Ergebnis, so daft die zustin-
dige Behdrde das neue Produkt
schnell zulieft,

Einsatz im Bergwerk
problemlos getestet

Auch der Einsatz im Bergwerk er-
wies sich als problemlos. Als Drit-
ter im Bunde, der sich fiir einen
biologisch  schnell abbaubaren
Wirkstoff stark macht, testet die
Ruhrkohle Bergbau AG derzeit
den neuen Inhibitor in einem Pi-
lotprojekt. Einhellipe Meinung der
Fachleute: Das Produkt ist genauso
leistungsfihig und sicher wie die
herkémmlichen Inhibitoren auf
Phosphorsiiurebasis, aber wesent-
lich umweltvertriiglicher, =5



Oleochemische Kimmaéle fiir Wolle

Wer gut schmiert...

Schafe tragen leider nicht nur reine
Wolle am Kﬂrper. Und genau dis
macht es so schwierig, ihre Wolle
zu Kammgarn fiir die Damen- und
Herrenoberbekleidung zu verarbei-
ten. Da finden sich noch Kletten,
Futterreste, Stroh, Kot und jede
Menge Sand, Staub und Salze des
Wollschweiles - Fremdstoffe, die
vor der Verarbeitung beseitigt wer-
den miissen.

Der erste Schritt auf diesem Weg
ist das Waschen. Es reduziert den
Wollberg je nach Verschmutzungs-
grad rund um die Hilfte. Aller-
dings hat das Waschen auch cine
unerwiinschie Tolge: Es veriindert
die Reibungs-Eigenschaften der
Wollfasern erheblich. Kein Wun-

Von der Wolle zum Garn

-

" Aufsprihen des Kimmals

" Parallelisiaren der Einzelfasern,
Entfarnen kurzer Fasern

der: Schliefflich werden betm Wa-
schen auch die Faserbegleitstoffe,
vor allem Wollwachse und Fette,
weitgehend entfernt,

Wollflocken werden mit
Kimmodlen bespriiht

Bei der Verarbeitung wiirde sich
dieser Mangel sehr nachteilig aus-
wirken, Denn Wolle, die nicht glatt
und geschmeidig ist, wird beim
mechanischen Spinnen auf schnell-
laufenden Maschinen viel zu stark
beansprucht, Die Folge: Die Sta-
pelliinge - das ist die durchschnitt-
liche Linge der einzelnen Fasern -
wiirde geringer. Kurze Fasern je-
doch kiinnen fiir den Spinnprozefs
nicht mehr genutzt werden und ge-
langen in den Abfall.

Um dies zu verhindern, wird die
Wollflocke mit ®=Kimmdlen be-
spritht. Dieses sogenannte Schmil-
zen hat einen mafigeblichen Ein-
fluff auf Reibungs-Eigenschaften
sowie Stapellinge und den damit
verbundenen Kimmabfall. Lange
Zeit wurden fiir diesen notwendi-
gen Verarbeitungsschritt Produlkte
auf Mineralélbasis cingesetzt, Sie
erledigten ihre Arbeit hervorragend,
hatten jedoch einen gravierenden
Machteil: Sie waren schlecht abbau-
bar und belasteten bei der Whsche
des fertigen Garns das Abwasser.

Anwendungstechnische
und dkologische Vorteile

Henkel setzt dagegen auf Kimmile
auf ®oleochemischer Basis. Sie be=
stehen aus nachwachsenden Roh-
stoffen und sind schnell biologisch
abbaubar. Aufierdem haben sie ge-
geniiber Produkten auf Mineralsl-
basis erhebliche anwendungstech-
nische Vorteile,

|
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Mittlerweile werden die oleo-
chemischen Kimméle sowohl in
Deutschland als auch im Ausland
nachgefragt: Henkel ist Marletfilh-
rer. Hergestellt werden die Pro-
dukte nicht nur in Disseldord,
sondern auch bei Tochterfirmen in
Meaux in Frankreich, Jacarei in
Brasilien und Broadmeadows in
Australien.

Auf dem fiinften Kontinent arbei-
tet Henkel eng mit dem austra-
lischen Wollforschungginstitut zu-
sammen. Immer mit dem Ziel,
Wolle so 2u verarbeiten, daf} einer-
seits qualitativ hochwertige Woll-
gewebe entstehen kénnen und an-
dererseits Abfall und Umweltbela-

stungen so gering wie mbglich ge-
halien werden, Ein Ziel, dem man
mit den Produkten auf oleochemi-
scher Basis bereits erheblich niiher
gekommen ist. o=

Daz oleochamische Kimmél mull auch
maschinglle Teata besiehen,

i i
41

Gewaaehone Wolle wird im Laboratorium

mit Kimmdl besprilht.
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Produkte

Verpackungen werden immer funktioneller

Weniger ist mehr

Wenn der Verpackungskiinstler
Christo Gebliude, Briicken oder In-
seln verhiillt, greift er gerne in die
vollen, Wenn die Verpackungsent-
wickler von Henkel am Werk sind,
haben sie eher das Gegenteil im
Sinn: Je weniger Verhiillung, desto
besser. Denn weniger ist flir die
Umwelt mehr, Beispiel: Nachfiill-
beutel (Fachbegriff: Refills) fiir
Waschmittel, Sie helfen, eine Men-
ge Verpackungsmaterial einzuspa-
ren,

Nachfiillbeutel aus
Verbundfolien

Seit 1993 bietet Henkel Waschmit-
tel in Refillbeuteln aus Papier an,
das pro Quadratmeter rund 160
Gramm wiegt, Papier ist = so die
gingige Meinung - wesentlich um-
weltvertriglicher als Kunststoff-Fo-
lie, Doch diese Annahme ist nicht

Neuer Coup mit Nachfiill-Patrone

immer richtig. Die Herstellung von
Nachfiillbeuteln aus Kunststoff ist
in diesem Fall - so die Okabilanz -
viel umweltvertriiglicher, weil we-
niger *Emissionen in Luft und
Wasser gelangen,

Das ist jedoch nicht der einzige
Grund, warum Henkel im letzten
Jahr auf Verbundfolien aus ® Poly-
ethylen und »Polypropylen umge-
stiegen ist. Sie verbrauchen weniger
Material - es wiegt nur noch 130
Gramm pro Quadratmeter; und sic
sind reififester, das heifit sicherer
als ihre Papier-Vorgiinger.
Ebenfalls neu entwickelt haben
die Henkel-Fachleute eine Verpak-
kungslisung, die Umverpackungen
um etwa die Hiilfte reduziert. Bis-
her wurden Nachfiillbeutel in ei-
nen Karton (Tray) gepackt, Auf die-
sen kam  ein weiterer Karton
(Stilpteil), um die Produkte besser
transpertieren zu kénnen.

Nun werden di¢ oberen Laschen
der Nachfiillbeute] gefaltet und an-
geklebt, so daf die Packung auch
oben gerade ist (flat top). Auf diese
Weise spart man den oberen Kar-
ton, denn auf die plane Oberfliche
der Packungen kann man einfach
eine zweite Einheit mit Waschmit-
teln stellen.

Prakti-Packs fiir
Reiniger-Tahs

Kriiftig eingespart haben die Ex-
perten auch bei der Verpackung
von Reiniger-Tabs fiir das maschi-
nelle Geschirrsplilen. Bislang wur-
de eine definierte Anzahl Tabs lose
in eine Faltschachtel aus Karton
geschiittet. Dabel fielen sie unge-
ordnet durcheinander und nahmen
viel mehr Raum als ndtig ein.

Seit Januar 1996 gibt es diesen
JLuftraum® nicht mehr: Mit Hilfe
einer neuen Maschinentechnik in
der Abflllung werden die Reini-
ger=Tabletten lagenweise in dic
Schachtel gelegt. Der dkologische
Vorteil des sogenannten Praki-

Henlkel gilt in Sachen Um-
weltvertriglichkeit schon seit
Jahren als ein Vorreiter, Ein
kleiner Klebestift war von
Anfang an dabei. Ob im

Kindergarten die zerrissene
Selte im Mirchenbuch, in
der Schule das Kunstwerk
aus Buntpapier oder spifter
das gemalte Papierherz auf
dem ersien Liebesbriel - seit
mehr als 25 Jahren klebt der
praktische kleine Stift ohne
& Lasemitte]l Papier auf
Pappe,

Aus den Kindern und Ju-
gundli:hcn von damals sind
mitlerweile Erwachsene
geworden, Die melsten von
ihnen kleben noch immer
mit dem umweltvertriigli-

chen Stift: das Rezept aus
der Zeitung ins Haushals-
buch, die Kinokarte als
Erinnerung ins Tagebuch
ader einfuch nur die Lasche
eines Briefumschlags.

Auch der Stift st mit der
Zeit gegangen, Im Lauf
seines Lebens hat er krlif-
tig abgespecke. Von einer
chemals langgezogenen
Schutzkappe ist bei dem
neuesten Coup nur ein klei-
nes grilnes Kiippchen tibrg-
geblieben: ein 20-Gramm-
Machfiillsystem mit Mach-

filllhillse und Nachfilllpatro-
ne. Statt 16,5 Gramm
Kunststoff fiir den herkéimm-
lichen Stift mit 20 Gramm
Klebstoff bendtigt die Nach-
filllpatrone nur noch 4,1
Gramm Kunsisioff. Das
heifit, es werden 70 Prozent
Kunststoff gegeniiber dem
herkdmmlichen 20-CGrumm-=
Stift gespart. Eine besondere
Leistung bei der Entwick-
lung des neuen Nachfiill-
systems 15t die einfache und
saubere Handhabung des
Machfiillens.




Packs: Das Volumen des Kartons
schrumpft um fast die Hilfte (42
Prozent), Der Karton besteht aus
mindestens 80 Prozent Altpapier,
Er pafit flachgelegt in jeden Papier-
container und 14t sich problemlos
wiederverwerten,

Mehr Kartons fiir
Transportpalette

Weniger Volumen bedeutet in der
Konsequenz mehr Kartons pro
Transportpalette, Je nach Verpak-
kungsgrifhe macht das ¢in Plus von
mehr als 40 Prozent. Und wo mehr
aufgeladen werden kann, muft we-
niger gefahren werden. Das heifit,
es wird Energie gespart, und Emis-
sionen werden vermieden,

Die Verbesserung gegenilber der
alten Verpackung schliigt sich in
Zahlen deutlich nieder: So sanken
der Energieverbrauch, die Luftbe-
lastung und der Wasserverbrauch
bei der Herstellung des Prakti-
Packs im Vergleich zur bisherigen
Verpackung um deutlich mehr als
30 Prozent (siche Tabelle).

Neue Faltschachtel fir
Pulverwaschmittel

Einen weiteren grofien Erfolg hat-
ten die Verpackungsentwickler mit
einer neuen Falischachtel fiir Pul-
verwaschmittel, Snap-Pack nennen
sie ihr pfiffiges Werk - und das
aug gutem Grund, Wer genau hin-
hért, vernimmt beim Deckelschlie-
fien ein leises Schnappen (englisch
psnap” = schnappen) der beiden
Laschen, die an den Seiten ange-
bracht sind.

Doch die cigentliche Verlinderung
ist die neue Schachtel selbst, Her-
kémmliche Pakete Fir Pulver-
waschmittel bestanden frither aus
einem ,Karton im Karton®, der so-
genannten Innenzarge plus der Pa-
pierumhiillung. Vorteil: Durch die-
se Technik waren sie stabil und
iiberstanden heil jeden Transport.
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Mit Hilfe elner neuen Masehineniechnik in der Produktion werden Reiniger-Tabletten
zum maschinellen Geschirraplilen jetzt lagenweise in die Schachtel gelegt.

MNachteil: Zwei Teile hiefs auch
mehr Material. AuBerdem blieh
Waschmittel zwischen den beiden
Kartonteilen hiingen, Nicht viel,
aber zuviel fiir die Verpackungs-
entwickler.

20 Prozent weniger
Verpackungsmaterial

Seit Anfang 1996 verschwindet kei-
ne auch noch so kleine Waschmit-
telmenge mehr in der Versenkung,

fjk(.‘)l(')f._|im::l1r-_' Vorteile des Prakti-Pack fiir Reiniger-Tabs

Daflir verschwand allerdings der
Innenkarton und somit eine Menge
Verpackungsmaterial, genauer ge-
sagt: rund 20 Prozent, Obwohl ihm
sein innerer Gefithrte fehlt, st der
Snap-Pack - dank verstirkter Sei-
tenteile = stabil und transportsicher.
Da er fast ausschliefilich aus Alt-
papier besteht und ebenfalls nach-
fiillbar ist, ist dag Snap-Pack-Paket
fiir die Verpackungs-Experten von
Henkel eine praktische und Skolo-
gische Weiterentwicklung, O

G@rgiev@rhrauch verringert auf
Luft-Emission verringert auf
Wassétverbrauch verringert auf

40 Tabs 80 Tabs
55,7 % 51,6%
59,5 % 55,4 %
67,9% 63,7%

Als Vergleich dienten die herkimmlichen Verpackungen fiir 40 beziehungss
weise 80 Reinigertabletten. Der verminderte Verbrauch von Energie und Was-
ser sowie die verringerte Luft-Emission baziehen sich auf die Harstellung

des Packmittels,
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Erfolg oder Milkerfolg von Produkten

Hartnackigkeit zahlt sich aus

Wenn Produktentwickler bei Hen-
kel die Arbeit an einem Projekt ab-
schlicfben, ist thnen klar; Das neue
umweltvertriighchere Produkt iiber-
zeugt auch kritische Verbraucher.
Doch die Erwartungen der For-
scher und Entwiclkler, der Anwen-
dungstechniker und Marketing-
Experten erfiillen sich mitunter nur
z8gernd oder ilberhaupt nicht, weil
die Kunden das Produlkt nicht an-
nehmen.

Anfangs- und Endfestigkelt des wasser-
basierten Kontaktklebers im Test.

LT,

g

-

o

Ein Wandbelags-Kleber als Konzentrat
varlangt eine Verlinderung des Verbrau-
cherverhaltens.

Erfolg oder Mifierfolg eines neuen
umweltvertriiglicheren  Produkts
kinnen auf unterschiedliche Ursa-
chen zuriickzufiihren scin, Mal mufs
ein umweltvertriiglicheres Produkt
anders angewendet werden als sein
Vorghinger, weil es verfinderte Ei-
genschaften besitzt; manchmal be-
nétigt ein Produkt auch mehrere
Anliufe, bevor es Erfolg hat.

Bei {iberzeugenden Produkteigen-
schaften lassen sich Anwendungs-
Gewohnheiten jl.'dm:h daverhaft
indern. Ein Beispiel: Wasserba-
sierte Thomsit-Produkte wie Tep-
pichkleber setzen sich durch, Thr
Umsatzanteil gegeniiber den lose-
mittelbasierten Produkten stieg von
30 Prozent im Jahr 1980 auf heute
mehr als 80 Prozent,

Silikon-Emulsion zur
Fassadenimprignierung

Anders sah es bel einer wassers=
basierten Fassadenimpriignierung
aus, ‘Trotz vorziiglicher Gebrauchs-
eigenschaften konnte sich das neue
Produkt am Markt nicht behaupten,
Der Grund: Es war teurer als =16-
semittelhaltige Imprigniermittel.
Doch die Henkel-Experten liefen
sich nicht entmutigen, Sie stellten
das Produkt griindlich ,auf den
Kopf®. Das Ergebnis dieser Ent-
wicklung ist eine stabile, reaktive
Silikon=#Emulsion mit iiberzeu=
genden Vorteilen: Sie liegt als Kon-
zentrat vor und wird - je nach Be-
darf = mit Wasser verdiinnt und
einfach mit Pinsel oder Garten-
spritze aufgetragen. Fenster und
Tiiren miissen nicht mehr abgelklebt
werden, weil das Imprigniermittel
mit Wasser abgewaschen werden
kann. Auch die benutzten Geriite
lassen sich mit Wasser reinigen.
Dies alles spart Zeit und Geld.

Aufierdem ist das umweltvertriig-
lichere Produkt, das seit Anfang
1995 auf dem Markt 1st, jetzt nicht
mehr teurer als seine herkémmli-
chen, lésemittelhaltigen Konkur-
rentén.

Erfahrung gewinnen miissen die
privaten Verbraucher zur Zeit noch
mit einem Kontaktkleber auf Was-
serbasis, Dieses Produkt 1st seit
Mitte 1995 im Marki.

Produkteigenschaften
nur schwer iibertragbar

Hierbei zeigt sich, daft sich nicht
alle Produlkteigenschaften einfach
dbertragen lassen, Die Folge: Der
Kontaktkleber auf Wasserbasis
hat andere Eigenschaften und er-
fordert eine exaktere Anwendung
aly sein 1(55umilt¢"1n|tigcr Vr.lrgiin-
ger.

Uberzeugungsarbeit milssen die
Henlkel-Fachleute auch noch flir ei-
nen Wandbelags-Klebstoff leisten,
der seil Generationen im Markt
bekannt ist. Er hat sich nimlich
stark verlindert. Nicht in seiner
Qualitiit, sondern in seinem Aus-
sehen.

Statt gebrauchsfertig in Eimern,
wird er seit 1994 in 200-, 1.000-,
und 2,500-Gramm-Packungen als
Konzentrat angeboten, das mit
Wasser auf die flinffache Menge
fertigen Klebstoff gebracht werden
kann Giche Umweltbericht 1995,
Seite 14),

Das neve alte) Produkt hat auf den
ersten Blick eine Reihe von Vortei-
len: Es wird weniger Verpackung
bendtigt, der Energieverbrauch bei
der Produktion und beim Transport
sinkt; und es fillt weniger Abfall
an, Selbst der niedrigere Preis = der
¥ Dispersions-Klebstoff in der Pak-
kung ist zehn Prozent preiswerter



als sein Vorginger im Eimer -
fiihrt nur langsam zu einer Veriin-
derung des Verbraucherverhaltens.
Doch genau daran arbeiten Marke-
ting-Fachleute und Aufiendienstler
derzeit mit aller Kraft,

Auch Schmierstoffe und Hydraulik-
dle auf Basis ®nativer »Ester set-
zen sich langsam im deutschen,
aber auch im mittel- und norden-
ropiiischen Markt durch,

Wichtige Leistungsanforderungen
sind in Deutschland im Umwelt-
zeichen  Blauer Engel” fiir Fette
und Schaltle sowie fiir Hydraulik-
dle sowohl fiir die produkitechni-
sche Leistung als auch filr das éko-
logisch/toxikologische Verhalten

definiert. Die Henkel-Experten er-
warten eine deutliche Beschleuni-
gung der Marktentwicklung in
Deutschland, wenn ein Mafinah-
menkatalog der Bundesregierung
umgesetzt werden kann, zum Bei-
spiel das Verbot von sogenannten
Verlustschmierstoffen, die nicht
biologisch schnell abbaubar sind,
in umweltsensiblen Bereichen, etwa
in Wasserschutzgebicten,

Damit wird die Tir fiir Henkel-
Ester und andere fettchemische
Derivate weit gedffnet. Dem
Irend folgend werden viele
Schmierstoff-Hersteller diese Pro-
dukte nun in ihr Verkaufspro-
gramm aufnehmen. Henkel wird

Anschauen, anfassen, ausprabieren

Meilensteine im PC

Produkte 2 5

mit den bisher gesammelten Erfah-
rungen (siche Umweltbericht 1995,
Seite 8 Uberzeugungsarbeit leisten
kiéinnen,

Manche Neuentwicklung blieb bis-
her allerdings auch erfolglos. Zum
Beispicl die preisgiinstigen Papier-
Nachfiillbeutel fiir Henkel-Schnell-
zement. Seit 1993 werden sie an-
geboten, um den Kunden Berge
von Kunststoff-Eimern zu ersparen.
Doch nicht ¢inmal ein Preisvorteil
liberzeugt sie. Aufgeben mag man
bei Henkel dennoch nicht. Denn
vielleicht lassen sich die Kunden
ja doch noch von den Vorteilen ei-
ner umweltvertrliglicheren Verpak-
kung dberzeugen, as

‘Lol

Auf einem Monitor lef der
Henkel-Film ,Waschphiino-
mene”, und ein Computer
erliiuterte dle Umweltakti-
vitiiten des Unternchmens in
den letzten 40 Jahren: Um-
weltschutz als Lernspiel -
anzusehen und auszutesten
im letzten Jahr in zehn deut-
schen Stiidien auf der Wan-
der-Ausstellung |, Umnwelt-
schutz made in Germany®,
In Zusammenarbelt mit den
deutschen Bundeaministerien
fitr Umwelt und Wirtschaft
sowie dem Umweltbundes-
amt prisentierten Henkel
und zwlf weitere grofie
deutsche Unternehmen ihre
Innovationen und Strategien
beim Umweltschutz mit Pro-
dukten und anderem De-

monstrationsmaterial zum
Anschauen, Anfassen und
Ausprobieren.

Die in einem Personal Come-
puter gespeicherten Meilen-
steine des Umweltschulzes
bel Henleel” (siehe Umwelt-
bericht 1995, Seiten 36 und
37) stellte das brasilianische
Tochter=Unternehmen Hen-
leel 5.A. Indfstrins Chimicas
in einer portugiesischen Ver-
sion auch auf fhrem Stand
auf der deutsch-brasiliani-
schen Wirtschaftsmesse FE-
BRAL '95 in Sio Paulo vor,
Mittlerweile gibt s die
«Meilensteine des Umwelt-
schutzes” ebenfalls auf Eng-
lisch, Und eine CD-ROM
mit allen drei Sprachversio-
nen wird gerade erstell,

Auf der Wirtschaftsmesse FEBRAL '95 in S4c Paulo infer-
mierte die brasiianische Henkel-Tochter die Ausstellungsba-

suehor pey PC (ber die . Mellenstelng des Umweltschutzes
bel Henkel”,




Die unterschiadlichsten
Fachleute miissen im Pro-
duktionsalltag eng und

vertrauensvoll zusammen-

arbeiten. Hier ein Quali-

tits=Team in der Produkti-

an des Werks Charlotte in
North Carolina, USA.

Ein sparsamer Umgang mit Ressourcen, die
Minimierung von Emissionen und Abfillen sowie
der sichere und stérungsfreie Betrieb unserer
Anlagen sind wesentliche Anspriiche, die wir an
unsere Produktionsverfahren stellen - weltweit.
Umweltbetriebspriifungen und Risikopotential-
Studien helfen uns, noch bestehende Schwach-

stellen systematisch ausfindig zu machen und zu

beheben.
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Eine Labor-Kuriositit macht Karriere

Als  Chemiker 1893 die ersten
= Alkylpolyglyeoside (APG) ent-
deckten, staunten sic nicht schlecht:
Das Produkt aus Kohlenhydraten
und pflanzlichen Olen besaff un-
erwartet hervorragende ® Tensid-
Eigenschaften. Doch die vielfilti-
gen Anwendungsméglichkeiten, die
APG bietet, erkannte damals nie-
mand, Und so kam es, dafé die Al-
kylpolyglycoside still und leise als
Labor-Kuriositiit ad acta gelegt
wurden,

Neues Interesse fiir eine
altbekannte Chemikalie

Rund 100 Jahre spliter holte Hen-
kel sie aus der Versenkung - nicht
gtill und leise, sondern cher mit ei-

APG wird schnell und vollsténdig biologisch abgebaut

nem Paukenschlag: Denn die neue
Tensid-Generation auf Basis nach-
wichsender Rohstoffe erfiillt be-
stens die steigenden dkologischen
Anspriiche, die heute an ein Pro-
dukt gestellt werden,

APG zeichnet sich vor allem durch
seine hohe Umweltvertriiglichkeit
aus. Es ist schnell und vollstlindig
biologisch abbaubar. Weil es als
Tensid die Leistung anderer Wasch-
wirkstoffe verstiirkt, verringert sich
ganz erheblich die Cusarﬁtmcng&
von ‘Tensiden, die zum Beispiel in
Spiil- und Reinigungsmitteln ein-
gesetzt werden, '

Die Nachfrage nach APG ist miti-
lerweile weltweit so groft, daft Hen-
kel im April 1995 in seinem Diis-
seldorfer Stammwerk eine zweite

Tmis

Mit der naen Anlage in Disseldord ist Henkel
weltwelt der gréiffte Hersteller von APG.

Produktionsanlage in Betrieb nahm.,
Gemeinsam mit der Anlage der
Henkel Corporation in Cincinnati
im US-Bundesstaat Ohio - diese
ging 1992 in Betrieb - kann das

Umfangreiche dkologische Absicherung

® Tenside aus Wasch-, Putz-
und Reinigungsmitteln sowie
nua Kérperpflegeprodukien
gelangen nach dem Gebrauch
in der Regel ins Abwasser,
Daher ist ex wichtig, daf} sie
leicht, sehnell und vollstin-
dig biologisch abbaubar sind,
auch dann, wenn - wie im
Faulturm einer Kliranlage -
kein Luftsauersioff zugegen
ist. Denn sonst bestlinde die
Gefahr, dafs die Tenside in
zu hiohen Konzentrationen
in die Umwelt gelangen und
auf Lebewesen toxisch wir-
ken kiinnen, = Alkylpoly-
glycoside (APG) erfiillen alle
heutigen Anforderungen an
umweltvertriigliche Tenside.,
Das haben umfangreiche

Priffungen der Henleel-Oko-
logen gezeigt. Mit Hilfe von
international anerkannten
Test- und Analysenverfahren
verfolgten die Experten so-
wohl den *Primbrabbau als
auch den fiir das Langzeit-
verhalten in der Umwelt
entscheidenden Endabbau
von Tensiden. Zu den Ab-
bau-Untersuchungen zlihlen
Screeningiests - einfache,
aber strenge und flir das Um-
weltverhalten aussagelrifti-
ge Prilfverfabiren. Sie brach-
ten filr APG sehr gute Er-
gebnisse: Dos Tensid iat leieht
und schnell biologisch abbau-
bar. Im Kliiranlagen-Simula-
tionstest zeige sich unter re-
alistischen Bedingungen ein

Primlirabbau von mehr als
99 Prozent. Rund 90 Pro-
zent der organischen Sub-
stanz APG werden dabei be-
reits zu ® Kohlendioxid und
Biomasse abgebaut und so-
mit bereits in der Kliranlige
in den natiielichen Stoffkreis-
lauf zuriickgefilhrt,

Doch diese anerkannten Test-
Programme geniigten Henkel
nicht. In weiteren aufwen-
digen Untersuchungen zeig-
ten die Experten, dafs der
Endabbau taslichlich vall-
stiindig ist — also auch keine
stabilen Zwischenprodukie
entstehen (Metabolitentest) -
und dafs der Abbau auch
unter Bedingungen ablliuft,
in denen den Bakterien kein

Sauerstoff zur Verfligung
steht, zum Beispiel in Faul-
titrmen von Klliranlagen oder
in Sedimenten stark belaste-
ter Gewlisser, Filr diese Prii-
fung unter Fanaeroben Be-
dingungen wird europaweit
cin Test eingesetzt, der von
Henkel mitentwickelt wurde:
der sogenannte ECETOQC-
Screening-Teat. APG bestand
auch diese Pritfungen. APG
weist e 50 hohes Maft an
Umweltvertriiglichkeit auf,
daf} es die deutsche Koam-
mission zur Bewerlung was-
sergefiihrdender Stoffe” als
erste Tensidgruppe in die
zweitniedrigste ® Wasserge-
Eihrdungsklasse 1 einstufen
konnte.




28

Produktion

Unternehmen derzeit rund 46.000
Tonnen Aktivsubstanz APG im
Jahr produzieren,

In der amerikanischen und n der
deutschen Produletionsanlage ent-
stehen nach cinem ® [Bsemittelfrei-
en Verfahren aus Glucose, die aus
Maisstiirke oder Weizen gewonnen
wird, und =Fettalkoholen auf Basis
von Kokos- oder Palmkerndl ver-
schiedene Alkylpolyglycosid-Ty-

pen. Die Anlagen wesen alle
Merkmale einer modernen Che-
micproduktion auf: Sie arbeiten
energie= und rohstoffsparend, und
es entstehen nahezu keine Rest-
stoffe. ®»Emissionen in die Atmo-
sphiire oder Abwasser-Verunreini-
gungen werden durch aufwendige
Verfahren vermindert. 5o wird ein
grofier Teil der austretenden Ablufi
im Kesselhaus verbrannt,

Alkylpolyglycoside und ihre Anwendungen

Von A (grarchemikalien) bis Z (ahnpasta)

Aufgrund threr schr guten an-
wendungstechnischen und tlko-
logischen Eigenschaften sowie
ihrer leistungssteigernden syner-
gedschen Effekte mit besummien
anderen ®Tensiden eignen sich
= Allylpolyglycoside (APG)
ausgezeichnet fir Wasch-, Splil-
und Reinigungsmitiel sowie fily
Kosmetika, Sic kénnien einen
grofien Teil der derzeit l:ingu-
setzten Tenside auf Erdtilbasis
ersetzen oder ergiinzen,

In Dentschland wird zur Zelt die
Hiilfie der Alkyl]u}lyglymsidc

in Epillmittuln vorwendet: doch
sie verstiirken auch die Leistung
von Allzweek- und Glasreini-
gern, flilssigen Waschmitteln und
technischen Eeinigern, Weitere
Anwendungsbeispiele sind unter
anderem: Gipsaufschiumer,
Mctnlircinigﬂ und Feuerltisch-
schaum, aber auch I]u.';l:hsnl,
Haarpflegemittel und Zahn-
CRCITES.,

In den USA wird APC bereis in
mehr als 80 Wasch- und Pflege-
mitteln fiir Haut und Haare ¢in-
gesetzt, Und auch US-amerika-
nischen Spill- und Reinigungs-
mitteln verlethen die Tenside auf
Basis nachwachsender Raohstotfe
#uschends bessere Eigenschaften,

Die neue Ditsseldorfer APG-Anla-
ge wurde nicht nur in einer Re-
kordzeit von 24 Monaten geplant
und gebaut, sondern auch in Re-
kordzent gunﬁhmigt.

Dank der guten und engen Zusam-
menarbeit von Behorden und Hen-
kel-Fachabteilungen in Diisseldorf-
Halthausen dauverte das Genehmi=
gungsverfahren flir die neue Anla-
ge¢ nur knapp sechs Monate.

Soifen
Duschhbiider
Schaumbiider
Crames
Salben

Emulsionan

Agrochemie
Textilindustrie
Bauindustrie

Feuerléschichiiuma

Glucose

Stiirke

Kartoffeln/Mais

Handwaschpastan

Shampoos

Gasichtsrainiger

Haarfiirbe-Emulsionon
Tonungsshampoos

Zahncramaes

Waschmittel
Fenstarreiniger
Autopflegemittel
Geschirrspillmittel
Allzweckreiniger
FuBbadenpflegemittal
Industrielle Reiniger

Natzmilttal

Fettalkohol

ﬁlp.‘llmc




Obwohl den beiden Anlagen in
Cincinnati und Diisseldorf gleiche
Prozesse zugrunde liegen, war kei-
ne direkte Eins-zu-Eins-Ubertra-
gung méglich,

Der vorhandene Anlagenplan aus
Cincinnati wurde optimiert und
dem Diisseldorfer Standort ange-
pafit. Immer mit dabei: Fachleute
aus den USA, die das deutsche Pro-
jektteam beim Bau der APG-Anla-
ge erglinzten,

Die ersten Testversuche verliefen
zwel Monate var der Inbetriebnah-
me bereits erfolgreich und bescher-
ten den Fachleuten APG von héich-
ster Qualitit. Doch auf ihren Lor-
beeren waollen sich die Fachleute
nicht ausruhen. Die Forschung nach
weiteren Anwendungsgebieten geht
chensa weiter wie die Verfahrens-
optimierung. Denn: Die Labor-
Kuriositit" von gestern soll auch
morgen noch Gutes leisten. 9%

Weniger Stickoxide bei der Wasserglas-Produktion

Eine glasklare Sache

» Wasserglas ist eines der Hltesten
Henkel-Produkte und wird heute
hauptsiichlich eingesetzt als Roh-
stoff fiir » Fiillungskieselsiiuren, fiir
Whaschmittel und bei der Herstel-
lung des ®Phosphat-Austausch-
staffs = Zeolith A (sein Marken=
name bei Henkel ist Sasil™). Seit
1884 wird Wasserglas bei Henkel
produziert, seit 1900 auf dem Ge-
liinde des Stammwerks in Diissel-
dorf-Holthausen, Bei der Herstel-
lung des ungewdhnlich vielseitigen
Produkis liefen sich =FEmissionen
wie Staub und ®Stickoxide zu-
niichst nicht vermeiden.

Von Henkel-Experten
modifiziertes Verfahren

Staub-Emissionen sind heute al-
lerdings kein Problem mehr, Durch
Elektrofilter, die Henkel zwischen
1985 und 1987 in der Wasserglas-
Produktion installierte, wurden die
jdhrlichen Staub-Emissionen um
mehr als 80 Prozent verringert
{siche Seite 51,

Auch die Stickoxid-Emissionen
der Wasserglas-Fabrile werden ab
1996 durch eine im vergangenen
Jahr neu installierte Anlage erheb-
lich reduziert,

«Es ist geplant, die Stickoxid-Emis-
sion aller Wasserglas-Ofen durch
= nichtkatalytische Sekunddrmafi-
nahmen in Zukunft deutlich zu
vermindern, Die Vorversuche sind
bereits abgeschlossen.” 1993 er-
schien dieser Hinweis im Umwelt-
bericht.

Zu dieser Zeit lief bereits das not-
wendige behidrdliche Genehmi-
gungsverfahren fiir den Umbau der
Wasserglas-Ofen, in denen reiner
Quarzsand und Soda (Natriumear-
bonat) bei Temperaturen von 1,200
Grad Celsius zu Wasserglas ge-
schmolzen werden, Die Schmelz-
Gfen arbeiten nach dem sogenann-
ten Regencrativ-Prinzip: Durch ej-
ne ausgekliigelte Filhrung der Ver-
brennungsluft wird die Energie der
heiflen Abgase ausgenutzt,

Die hohen Temperaturen fithren
jedoch auch zur Bildung der Stick-
oxide NO und NO; aus dem
Stickstoff der Verbrennungsluft und
dem Restsauerstoff.

Versuche, die Bildung der Stick-
oxide durch Primirmafinahmen zu
verhindern, waren nur zum Teil
erfolgreich. Mit ihnen lassen sich
die angestrebten Minderungsraten
nicht erzielen, Auch =Katalysato-
ren als Sekundiirmafnahme, mit

Produktion

Von hoher Sicherheit: das Tanklager der
Diisgeldorfer APG-Anlage.

Vielfaltiger Einsatz

Tausendsassa
Wasserglas

= Wasserglas wird heute in gro-
fien Mengen zur Hl:r.':tcllung von
Kieselshure und Kieselgel ge-
nutzt. Die wiederum sind notwen-
dig bei der Farbenherstellung

und bei der Gummiproduktion,
als Verdickungsmittel bei Zahn-
pasten und beim Firben von
Textilien.

Die Liste der Einsatzmtglich-
keiten von Wasserglas, von dem
Henkel 587.000 Tonnen allein

im letzten Jahr produgierte, ist
noch viel linger:

Es st Bestandteil vieler Produlie,
die in Industrie und Gewerbe,
aber auch im Haushalt, genutzt
werden. Wasserglas dichtet Depo-
nien ab, wird Beton zugesetzt und
hilft bei der Wiederverwertung
von Ahpapicr.

Es ist Bindemittel in langlebigen
mineralisehen Anstrichfarben und
Kleber filr Papierhiilsen. Selbst
bei der Produktion von Bildschir-
men und Schweifielektroden ist es
unentbehrlich. Und beim Wiische-
waschen sorgt es nicht nur filr
saubere Wilsche - 50 ganz neben-
bei schiitet Wasserglas die Wasch-
maschinen vor Korrosion,
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Die Emissionswerte der Wasserglas-Fabrik weiden im Leitstand kontrolliert,

denen in der Industrie in vielen
Fillen Stickoxide umgewandelt
werden, kamen fiir die Wasser-
glas=Produktion bet Henkel nicht
in Frage: Der Betrieb ist nur bei
bestimmten Temperaturen moglieh,
die im Abgas nur vor der Entstau-
bung vorhanden sind; ein hoher
Staubgehalt aber deaktiviert die
Katalysatoren schnell und machi
sie damit wirkungslos.

Henkel entschied sich fiir das micht-
katalytische SNCR-Verfahren (se-
lective non-catalytic reduction),
Das Grundprinzip ist cinfach: Eine
Arnmc:-ni::k-[-iisuug wird ber Tem=
peraturen von 900 bis 1100 Grad
Celsius in das Abgas gespriht
Ammoniak reagiert mit Stickoxi-
den zu zwel Stoffen, die auch in
der Luft vorkommen - zu Wasser-
dampf und Stickstoff. In cinem

Vorratshehaltar
fir verdlnnte

Stickoxid-Reduktion in der Wasserglas-Fabrik

Branner
O/ Gas

kammern

filissiges
Wasserglas

Ammaoniak-L&sung

Regeneraliv-

Elektrofiter

Schornstein

Forschungsprojekt, das vom deut-
schen Bundesministerium fiir For-
schung und Technologie finanziell
gefbrdert wurde, konnte die Eig-
nung des Verfahrens fiir die Was-
EEYE|HR-5chrnclz(il'l.‘:r‘| gri'md”t;h ge=
testet werden.

Lange Testreihen zur
Stickoxid-Minderung

In langen Testreihen wurde Uber
ein Jahr lang versucht, das Maxi-
mum der Slit‘:lqt‘axid-MiI‘ldi:n.u‘lg bl
verschiedenen Betriebsbedingun-
gen zu bestimmen, Dabel wurden
zum Beispiel die Art der Dilsen zur
Versprithung der Ammoniak-Li-
sung und deren Anordnung in dem
Regenerativ-Kammersystem  der
Schmelzdfen systematisch verlin-
dert.

Als feststand, dafs mit dem SNCR-
Verfahren cine Verringerung der
Stckoxid=Emissionen um etwa 50
Prozent zu erreichen ist und die
feuerfesten Steine der Regenerativ-
Kammern im Dauerbetrieb nicht
beschiidigt werden, entschieden die
Fachleute: Das SNCR-Verfahren
sollte in allen Wussn:rglelu-l’j[en in-
stalliert werden,

1992 reichte Henkel die Genehmi-
gung,wnmrlugen beim Staatlichen
Umweltamt ein. Sie enthielten un-
ter anderem alle sicherheits- und
verfahrenstechnischen Daten zu
Lagerung und Einleitung der Am-
moniak-Lésung, 1994 erieilie die
Behérde die Genehmigung flir den
Umbau.

Seit Dezember 1995 arbeiten die
ersten Ofen mit dem neuen Verfah-
ren im Probebetrieb. Bis April 1996
fiihrte ein unabhlingiges Institut an
den Anlagen Messungen durch,
wobei fiir das Staatliche Umweltamt
die zu erziclenden Stickoxid-Min-
derungen ermittelt wurden,

Seit dem Frithjahr 1996 laufen die
Stickoxid-Minderungsanlagen der
Wasserglas-Produktion im Dauer-
betrieb. i



Neue Anlage zerlegt Luft

In eigener Regie

In der Vergangenheit rollten jeden
Tag im Durchschnitt drei Tankwa-
gen der Firma Linde von Duisburg
in Richtung Diisseldorf-Holthau-
sen. Beladen waren sie mit ciner
Huflerst kalten Fracht: mit fliissi-
gem, minus 160 bis minus 180
Grad Celsius laltem Stickstoff fiir
das Henkel=Stammwerk - dekla-
riert als Gefahegut. Doch damit ist
jetzt Schluff: Anfang 1996 nahm
Henkel cine cigene Anlage in Be-
trieb, die Luft nach dem bewlhrten
Linde-Verfahren in ihre einzelnen
Kampunemcn zerlegt, Stickstoff
gehirt dazu,

Henkel setzt das Element in vielen
Produktionsprozessen als Schutz-
gas ein, weil e eine besandere Ei-

Luftzerlegungsanlage

genschaft besitzt; Es ist Huflerst re-
aktionstrige. Deshalb wird Stick-
stoff tiberall dort verwendet, wo
Sauerstoff von empfindlichen und
reaktionsfreudigen Stoffen fernge-
halten werden mufs, Mit seiner Fil-
fe sind Produktionsprozesse mbg-
lich, die durch den reaktiven Sauer-
stoff der Luft oder deren Feuchtig-
keitsgehalt gestéirt wiirden, -

Die stetig steigende Nachfrage
nach dem Schutzgas, Kostenvorteis
le und weniger ® Emissionen, weil
die Transporte entfallen, sind wei-
tere Griinde, warum Henkel sich
flir den Bau einer Luftzerlegungs-
anlage auf dem Werksgelinde ent-
schieden hat, Auflerdem spart das
Verfahren Energie: Der Stickstoff

Produktion 3 1

Ein Linde-Mitarbeiter Inspiziert dia
Lultzerlegungsanlage im Stammwerl.

mufl nicht mehr viillig verfliissigt
werden, wie es fiir den Transport
friiher nétig war.

Auf die bewiihrte Zusammenarbeit
wollte Henkel nicht verzichten:
Linde betreibt die neue Anlage und
garantiert, daff Technik und Si-
cherheit stets auf dem neuesten
Stand bleiben, i

So funktioniert das Linde-Verfahren

Das Verfahren zur Verflilssi-
gung von Luft, das der Inge-
nieur Carl von Linde bereits
1895 entwickelte, beruht auf
einem Effeld, den die beiden
englischen Physiker James
Ptcamnjudu (1818 bis 1889)
und William Thomson, der
splitere Lord Kelvin, (1824 biz
1907) erstmals beschrichen:
Sie erleannten, dafi sich stark
kamprimicrie Gase ber der
Entspannung deutlich ab-
kithlen. Beim Linde<Verfahren
wird gereinigte Luft auf sechs
bar verdichtet, Wie in einer
Fahrradpumpe entsteht dabai
Wiirme. Die erwiirmte, ver-
dichtete Luft wird abgekiihlt
und anachliefend entspannt,
Dabei kithlt sie sich noch
weiter ab, Wird dieser Vor-

gang oft genug wiederholt, so
wird die Luft schlieflich fliis-
sig, Flissige Loy, eine blaf-
blaue, leicht bewegliche Fliis-
sigkeit, 16t sich durch Ver-

!-[II

dampler in ihre anzelnen Be-
standicile zerlegen,

Luft besteht aus Stickstoff
{78 Prozent, Sauerstoff (erwa
21 Prozentt und den Edelga-

Q°C Wasger gelriert.

0°C [

-100°0 —

-200°C |

"G Kohlendioxid wird fast.

_\. -114°C Alkahol wird fest,

=183°C Sauerstoll wird lissig.

._/_lﬂﬁ ‘C Stickstoff wird fiissig.

27 *C Absoluter Nillpunkt.

sen Meon, Argon, Krypton,
Xenon sowie aus & Kohlendi-
oxid und Wasserstoff, die zu-
sammen den restlichen Anteil
{rund 1 Prozent) ausmachen,

|——___-1B°C Hier bleibt das Steak in der Tiefkdhitruhe frisch,
[~ w___=39°C Die Quecksilbersiule im Thermometer wird fasl,
:—x. -68°C Kiilteste, [emals auf der Erde gemessene Temperatur,
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Tanklager in Fino Mornasco modernisiert

Vier Systeme fiir die Sicherheit

Das Tanklager fiir =Ethylenoxid
bei der Henkel Chimica im italie-
nischen Fino Mornasco, einer klei-
nen Stadt siidlich von Como, hitte
wahrscheinlich noch Jahre pro-
blemlos seinen Dienst getan. Der
Rohstoff fiir ® Tenside, der dort auf
seing Weiterverarbeitung wartet,
lagerte sicher. Das hatte auch ¢ine
konzernweite Risikopotentialstudie
bestiitigt, Im Rahmen dieser Sicher-
heits=Untersuchung wurden neben
Fino Marnasco noch 55 An]agcn
an 23 anderen Standorten unter-
sucht (siche Umweltbericht 1908,
Seite 28),

Planung und Umbau
in Rekordzeit

Daoch die Sicherheits=Studie xuigw
auch, daft in einer 30 Jahre alten
Einrichtung nicht alles auf dem al-
lerneuesten technischen Stand sein
kann. Das sollte sich dndern: Mit
Blick auf die Zulkunit entschied sich
das Unternehmen schlieflich nicht
fiir viele kleine Verlinderungen,
sondern freiwillig fiir die grofie
Losung - fiir eine griindliche Mo-
dernisierung des Tanklagers.

In ¢iner Rekordzeit von nur sechs
Monaten fiir die Planung und zehn

- il

Die drei Lagerbehdlter erhielten eine dicke Feuerschutz-1salierung.

Das neus Tanklager der Henkel Chimica in Fine Mornasco.

Wachen fiir den Umbau realisierte
ein italienisch-deutsches Projekt-
team ein neues Thanklager und paf-
te es in das bestehende Cebiiude
ein, Doch nicht nur das Lager ist
neu = auch das erweiterte Sicher-
heitskonzept, das dahinter stegkt,

Risiko wird so klein
wie moglich gehalten

MNoch stéirker als bisher steht in Fi-
no Mornasco die Sicherheit im
Mittelpunkt, Bei der Fenkel Chi-
mica setzt man deshalb auf ein
Konzept, das insgesamt vier Schutz-
systeme zusammenflgt. So wird

das Risiko so klein wie méglich ge-
halten - selbst wenn mehrere be-
tricbliche Stbrungen zuzsammen-
treffen sollten, die jede flir sich
schon kritiseh sein kann:

® System 1 ist ein Doppelmantel
fiir jeden der drei verschieden gro-
fien Lagerbehfilter, Er dient zur
Kithlung und ist von einer etwa 30
Zentimeter starken Feuerschutzs
Isolicrung umgeben. Mehrere dicke
Betonwannen verhindern = Emis-
sionen ins Erdreich,

® Zum Schutzssystem 2 gehiiren
Gas-Detektoren. Diese reagieren
selbst auf winzige Lecks und geben
Alarm, damit alle Ventile automa-
tisch verriegelt werden,

# Nummer 3 ist eine Sprinkleran-
lage, dic entstchende Gaswolken
mit Wasser niederschligt.

® Niedrige Lagertemperaturen -
Ethylenoxid ®polymerisiert bei ho-
hen Temperaturen — sind Schutz-
system Nummer 4,

Und weil sie E{.'l'i'ldlt.' dabei waren,
sanierten die [taliener auch gleich
noch das Asbestzement-Dach und
tauschten veraltete Rohrleitungen
des Tanklagers aus = damit ist nun
flir eine Rundum-Sicherheit des
Tanklagers technisch alles getan. ¢&%



Thermische Verwertung von Abfillen

Energie durch Verbrennen

Wenn die Kraftwerlestechniler von
Henlkel berichten, daf sie pro Jahr
rund 17 Millionen = Steinkohle-
Einheiten einsparen, weil sie Abfall
verbrennen statt fossiler endlicher
Energietrliger wie Erdél oder Koh-
le, kann man sicher sein, daft Fach-
leute anerkennend mit dem Kopf
nicken, Laien indes wundern sich.
Mit Mafeinheiten wie Gramm, Ki-
lometer oder Liter kann jeder um-
gehen. Doch was und wieviel sind
Steinkohle-Einheiten? Fin Blick
ins Lexikon hilft auch wenig, Erst
durch das Bild cines 6.000 Meter
langen Gliterzugs, der auf 570
Waggons 17.000 Tonnen Steinkohle
transportiert, wird besser vorstell-
bar, daft 17 Millionen eingesparter
Steinkohle-Einheiten eine ganze
Menge eingesparter Energie sind,

23 verschiedene Abfallsorten, dic
im Diisseldorfer Stammwerk oder
bei Verbundenen Unternehmen
in Deutschland anfallen, werden

Kraft-Warme-Kopplung

=thermisch verwertet Giche Seite
491, In den nlchsten Meonaten
kommen 16 weitere Stoffe hinzu,
Um sie im Kraftwerk zu nutzen,
mufite Henkel zahlreiche Abgas-
Analysen vornchmen, die Grund-
lage fiir ein umfangreiches Geneh-
migungsverfahren waren,

Die flissigen Abfille, mit denen
noch mehr fossile Brennstoffe ein-
gespart werden, stammen haupt-
stichlich aus der fettchemischen Pro-
duktion, Bislang wurden sie — mit
Stigesplinen vermischt - griiftenteils
in der stiidtischen Dilsseldorfer
Miillverbrennungsanlage  (MVA)
verbrannt,

Die Sligespiine sctzten Mitarbeiter
im Reststoffzentrum von Henkel zu,
damit die Fliissigkeiten ,stichfest”
wiurden, Dafh sich der Abfall da-
durch vermehrte, mufite hingenom-
men werden,

In der kommunalen Anlage ist die
thermische Energie der Abfille nur

Produktion
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Ein Aktivkehle-Mischer bringt die flils-
sigen Abfiille zum Henkel-Kraftwork.

teilweise nutzbar, Ganz anders im
Henkel-Kraftwerk. Dort wird fast
der gesamte Energicgehalt der Ab-
fille ausgeschépft, weil das Kraft-
werk nach dem Prinzip der Krafi-
Wiirme-Kopplung arbeitet,

Durch die thermische Verwertung
auf dem Werksgellinde entfallen
auch die Lkw-Transporte zur Diis-
seldorfer MVA. Das heiflt, es ent-
stehen keine verkehrsbedingten
» Emisgionen, Kraftstoff wird ein-
gespart und der Strafienverkehr

entlastet. i e

Kraftwerk mit bis zu 87 Prozent Energienutzungsqrad

Henkel erzeugt im Stamm-
werk Dilsseldorf seit Ende
der 30¢r Jahre seine Wirme
und seinen Strom selbst,
Weil bet Henlkeel Strom und
Wiirme zeligleich verbraucht
werden, wurden sie gekop-
pelt: In einem Kessel erhitzt
man Dampf auf ¢inen Druck
von zum Beispiel 40 bar,
Dieser Hochdruckdampf
wird anschliefiend in einer
Turbine auf den bendtigten
Betriebsdruck von vier bar
entspanat und ale Wirme-

Energie in der Produktion
sowie zum Heizen genutzt.
Die Arbeit, die die Turbine
leistet, wandeln Generatoren
in elektrischen Strom um,
Diese Kraft-Wiirme-Kopp-
lung ist besonders effektly,
wenn {ibers Jahr gleichmiifig
viel Wilrme und Strom ver-
wendet werden. Im Sommer
wird jedoch weniger Wiirme
gebraucht als im Winter =
deshalb muBite Henkel in der
Vergangenheit in dieser Jah-
reszeit oft Strom zukaufen

und im Winter Uberschufi-
strom ing Sffentliche Netz
einspeisen,

Dureh technische Verbesse-
rungen st s 1990 gelun-
gen, diese klimatische Ab-
hiingigkeit aus dem Weg zu
thurnen: Eine Gasturbine,
die vor dem Dampfkessel
liegt, erzeugt unabhlingig

vom Dampfrerbrauch Strom.

Die Gasturbine saugt Luft

an und verdichtet sie, Unter
Zugabe von Erdgas wird das
Gemisch verbrannt und an-

schliefend durch Entspan-
nung Strom erzeugt, Gleich-
zeitig wird das heiffe Abgas
dieses Prozesses in den nor-
malen Dampflessel weiter-
geleitet und ebenfalls zur
Dampf- und Stromerzeugung
genutzt,

Mit dieser Technik erreicht
das Henkel-Kraftwerk einen
Energienutzungsgrad bis zu
87 Prozent je nach Ausla-
stung der Anlagen. Ohne die
Kraft-Wiirme-Kopplung wii-
ren ¢s bestenfalls 63 Prozent,
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Abwasserreinigung in Spanien

Mehrstufig und wirkungsvoll

Die Forderung der spanischen Be-
hésrden in Barcelona war klar und
deutlich: Die ®organischen Stoffe
im Abwasser miissen um minde-
stens 60 Prozent verringert wer-
den, die verbleibenden Reststoffe
gut biologisch abbaubar sein. Die
Reaktion der spanischen Tochter-
firma Pulera der Henkel Ibérica
war ebenso klar und deutlich,
MNach kurzer Uberlegung einigten
sich die Experten von der Henkel
Ibérica und in Dilsseldorf auf ein
Verfahren, das sowohl wirloungs-
voll als auch kostengilinstig ist: die
mehrstufige physikalisch-chemi-
sche Reinigung mit sogenannter
= Druckentspannungsflotation.

Zu den organischen Inhaltsstoffen
im Abwasser der Pulera gehéren
$l- und Fettreste sowie »Tenside,
die unter anderem bei der Produlk-
tion von Rohstoffen flir Waschmit-
tel und Kosmetik-/Kérperpflege-
praodukte sowie von Leder- und
Textilhilfsmitteln ins Abwasser ge-
langten. Das Abwasser wurde bis-
her gesammelt, neutralisiert, von
freien Olen und Fetten befreit und

in den kommunalen Abwasser-

sammler eingeleitet. Doch diese
Form der Entsorgung stief 1995
an ihre Grenzen, weil die Abwas-
serbelastungen durch steigende Pro-
dukiion immer hther und die Um-
weltauflagen deutlich verschiirft
wurden, Dafl die Henkel Ibérica
heute Abwasser in den kommu-
nalen Sammler schickt, dessen or-
ganische Fracht weit unter dem
behsrdlich cht.“‘dcrh‘."l‘l Grenzwerl
liegt, ist der mehrstufigen physika-
lisch-chemischen Reinigung zu ver-
danlken.

Damit dieses Verfahren richtig
1Huft, mufte das Werle der Pulera
allerdings zuerst dic Kapazitdt der
Vorbehandlungs-Tanks erweitern,
so daft sich die untersehiedlichen
Abwasserstréme gut vermischen.
Diesem Abwasser setzen die Ex-
perten Eisensalze und Kalkmilch
zu, wodurch die ®emulgierten oder
= dispergierten Inhaltsstoffe aus-
flacken.

Beim anschlicfienden Fest-/Fliis-
sig-Trennverfahren - Fachleute
sprechen hierbei von Druckent-
spannungsflotation - wird Luft ins
Wasser geleitet, Die Gasblischen

Physikalisch-chemische Reinigung von Abwasser

Chamische Reinigungsstufe

Zugaba von
Eisensalzen

Zugabe
von Kalkmilch

Tanks und Kalksilo dey nenen Abwasser-
bahandlungsaniage in Barcelona.

setzen sich an den Schlammflocken
fest und ziehen sie an die Ober-
fliche, Dort werden die Flocken
abgetrennt, Das {brigbleibende
lelare Wasser fliefit gemeinsam mit
Sanitiir= und Regenwasser in die
Kanalisation,

Die neue Anlage ist seit September
1995 in Betrieb, Und alle Beteilig-
ten sind zufrieden: Die Behérden,
weil ihre Forderungen erfiillt sind,
Und die Werksleitung der Pulera,
weil selbst bei erhdhter Abwasser-
belastung dic Grenzwerte einge-

halten werden, i

Schlamm

| eklartes
Wassar

Abtrennung der
Schlammflocken

Kanalisation

Filtrat + ¥ ¥

‘s

Schlammcontainer
zur Entsorgung




Abwasserbehandlung in Italien
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Nach langer Suche zum Erfolg

Ahnliuh wig in Spanien suchte bei
der italienischen Henkel 5.p.A. die
Werksleitung in Fino Mornasco
schon 1993 nach einem Verfahren,
um *=organische Inhaltsstoffe - al-
len voran =anionische und = nichi-
ionische ®Tenside — aus dem Ab-
wasser zu entfernen, Der Grund:
Die F.inhuhung der Grenzwerte zur
Abwasgser-Belastung in der kom-
munalen Kldranlage der stidlich von
Como gelegenen Stadt, in die das
Werksabwasser letztendlich fliefft,
hiitte sonst nicht garantiert werden
kénnen.

Um das wirtschaftlichste Verfahren
zu ermitteln, wurden verschiede-
ne chemisch-physikalische Reini-
gungsmethoden ausfithrlich im La-
boratorium untersucht und ¢in bio-
logisches Verfahren drei Monate
lang in einer Versuchsanlage gete-

Dag Baliiftungibecken der biologischen
Abwasserbehandlung in Fine Mornaseo.

stet. Obwohl das chemisch-physi-
lalische Verfahren gute Ergebnisse
lieferte und fiir den Anlagenbau
niedrigere Investitionen erforder-

Biologische Reinigung von Abwasser

chemische
Vorbehandlung
[bai Badarl)

Abwassar

TR T e

|v et

Ausflockung ‘

lich gewesen wiiren, wurde es als
alleinige Behandlungsmethode ver-
worfen, In Italien sind nimlich die
Kosten fiir die Entsorgung von
Schlamm sehr hoeh, und deshalb
wiire der finanzielle Vorteil schnell
aufgezehrt gewesen.

Griindliche Reinigung
in drei Stufen

Die Experten entschieden sich flir
die biologische Reinigung, Sie be-
steht aus einem zweigeteilten Be-
liftungsbecken und anschliefiender
MNachkldrung, Membran-Beliifter
versorgen die Balkterien in dem
insgesamt 600 Kubikmeter fassen-
den Belliftungsbecken mit Luft, da-
mit si¢ die organischen Inhaltsstof-
fe abbauen kinnen, Im Nachkliir-
becken werden die Bakterien durch

Beliftungsbeckan

Riicklauf Belebtschlamm
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Sedimentation von dem gereinig-
ten, klaren Abwasser getrennt. Die
abgesetzten Bakterien werden teil-
weise in das Beliiftungsbecken zu-
riickgefithst, der Uberschuf mit ei-
ner Filterpresse entwiissert und als
Kliirschlamm deponiert. Das ge-
kliirte Wasser wird anschlicfend in
die kommunale Kliranlage geleitet.

Biologisch schlecht abbaubare oder
=biocide Inhaltsstoffe haben in Fino
Mornasco keine Chance, ins bio-
logische Reinigungsbecken zu ge-
langen, Sie werden durch eine che-
mische Vﬁrhchimdlung huscitig],
die aus Kostengriinden jedoch nur
bei Bedarf betrieben wird. In der
neuen Anlage kémnen seit Januar

Kliranlage in Frankreich erfolgreich erweitert

CSB-Wert drastisch gesenkt

Mitte 1994 erweiterte die franzsi-
sche Henkel=Tochter Sidobre-Sin-
nova in Meaux - 40 Kilometer
dstlich von Paris gelegen - ihre
1981 gebaute biologische Kliran-
lage (siche Umweltbericht 1995,
Seite 24). Knapp 18 Monate spliter
kdnnen die Franzosen mit beein-
druckenden Werten aufwarten.

Organische Restfracht um
75 Prozent verringert

Dig in die Marne eingeleitete ®or-
ganische Restfracht wurde in dieser

Brauchwassermengen

Zeit um 75 Prozent auf t;‘iglich
60 Kilogramm verringert. Das ent-
spricht cinem ®Chemischen Sauer-
stoffbedarf (CSB) von 200 Kilo-
gramm pro Tag (siehe Grafik),
Dazu trligt jedoch nicht nur die
Kliranlage bei, deren Abbaulei-
stung der organischen Stoffe im
Abwasser seit Inbetriebnahme der
zweiten biologischen Stufe auf 95
Prozent gesteigert werden konnte.
Auch beim Wasserverbrauch sind
die Werte stark zuriickgegangen,
Dag ist zum einen den Mitarbeitern
2u verdanken, die bewufiter mit

1996 tiglich rund 400 Kubikmeter
Abwasser gereinigt werden.

Die Betricbsergebnisse zeigen, daf
die von der Henkel S.p.A. gesetz-
ten Ziele erreicht wurden: eine
deutliche Entlastung der stidii-
schen Kliranlage bei gleichzeitiger
Gewiihrleistung der Produktions-

flexibilitat. (i

dem Thema Ressourcenschonung
umgehen, zum anderem dem Ein-
SAlZ von gﬂ:’tth]u:c:i;unur! Kithllereis=
ldufen und anderen technischen
Verbesserungen, durch die der Ver-
brauch an Frisch- und Brauchwas-
Ser Ei’.“ﬁl:l"l?:tl werden konnte,

Wasserverbrauch um
ein Viertel gesenkt

Dadurch verbraucht das Werk
Meaux jetzt nur noch 1.200 Ku-
bikmeter Wasser pro Tag - ein

Viertel weniger als 1994, ik

Vi

(CSB-=Frachten

Sidobre-Sinnova 5.A, Sidabre-Sinnova 5.4,
2000 3 Werk Meaux LS Werk Heaux
e Angaben in Kubikmatern pro Tag 800 E CsB-Frachtan im gerainigten
(Jahresmittelwerts) Abwasser
700 Angaben in Kilogramm pro Tag
2000 e {Jahrasmittalwerte)
§ 500
1500 w
8 400
]
1000 300
200 g
500 i
100
¥} 0
Gna | 93 94 95 TG | 93 94 98




Wassereinsparung in Brasilien

Produktion 3 7

Viele kleine Schritte zum grofRen Ziel

Wer sagt denn, dall immer nur
grofie Verlinderungen Gutes fiir die
Umwelt bringen? Die Henkel 5.A.
Indastrias Quimicas im brasiliani-
schen Jacarei ist ein gutes Beispiel
dafiir, dafh auch mit vielen kleinen
Mafinahmen zur Wassereinsparung
eine Menge erreicht werden kann,
Findige Mitarbeiter verbesserten
Produktionsprozesse und verlin-
derten Reinigungsverfahren, zum
Beispiel flir Reaktoren, so daft sic
heute auch mit weniger Wasser
auskommen.

Auflerdem erkannten die Mitar-
beiter, daft man Abwasser aus dem

Gaswiischer der »Sulfier-Anlage
nicht entsorgen mufl, sondern in
den Produktionskreislauf des Werks
zurlickfithren kann.

25 Prozent weniger
Wasser verbraucht

Zahlreiche Schritte dieser Art tru-
gen dazu bei, daft die Henkel 5.A,
Inddstriag Quimicas in Jacarei 1995
ein Viertel weniger Wasser ve
brauchte als im Vorjahr, Und das
ist ein weiterer grofier Schritt auf
dem Weg zur Schonung natlirlicher
Ressourcen. il

US-Umweltbundesbehirde zeichnete Henkel Corporation aus

Umweltpreis fiir engagiertes Team

Wer sich grofien Herausforderun-
gen mit E:I‘L'!ﬂl:l‘n E:\gugtment und
dazu noch freiwillig stellt, verdient
auch einen bedeutenden Preis: Fir
ihre signifileante Verminderung der
Umwelthelastung” wurde die Hen-
kel CnrpuraLinn im Dezember 1995
in New York mit dem Umweltpreis
der US<amerikanischen Umwelt-
bundesbehtirde ausgezeichnet.

Emissionen um
die Hdlfte gesenkt

Der Preis gehért zum landesweiten
Regierungsprogramm 323/50. Die
Zahlen 33 und 50 stehen dabei fiir
die Vorgaben der Umweltbundesbe-
hérde an 1.300 Unternehmen, die
sich freiwillig der Herausforderung
stellten: Von 1988 bis 1992 sollten
sie die *Emissionen 17 umwelt-
belastender Stoffe wie =Schwer-
metalle und ®Chlorkohlenwasser-

stoffe um 33 Prozent und bis 1995
um 50 Prozent senken.

Die Firmen der Henkel Corp., die
insgesamt nur acht der im Pro-
gramm aufgefilhrten Stoffe emit-
tieren, erreichten die Vorgaben: Bis
1995 hatten sie ihre Emissionen
um mehr als die Hilfte verringert.
Beim Vergleich der einzelnen Toch-
ter=Firmen hat das Werk in Char-
lotte, North Carolina, bei der Re-
duktion von Emissionen die Nase
deutlich vorn.

In Charlotte produziert Henkel
Spezialchemikalien fiir die Textil-
und Papierindustrie. Bei der Pro-
dulktion fillt das »organische »Lo-
semittel =Toluol an, Seit es in ei-
nem Recycling-Kreislauf gefiihrt
oder =thermisch verwertet wird,
sanlen die Emissionen um 72 Pro-
zent,

Diese insgesamt aufiergewdshnlich
guten Werte wurden durch die en-

Wasser aus der Sulfier-Anlage wird in den
Produktionskreislanf zurlickgefiithrt.

ge Teamarbeit zwischen den Mit-
arbeitern aus Charlotte und den
dbrigen Firmen der Henkel Carp,
erreicht, wo Sicherheit, Gesund-
heits- und Umweltschutz hohe
Prioritit besitzen,

Die Erfolge sind deshalb ein weite-
rer Schritt im Sinn der Initative
* Responsible Care” (Verantwort-
liches Handeln) der chemischen
Industrie weltweit,

Von allen Unternehmen, die am
Regierungsprogramm 33/50 teil-
nahmen, wurden nur 20 ausge-
zeichnet, Bel der Preisverleihung in
New York betonte der US-ameri=
kanische Vizeprisident Al Gore,
daff Unternechmen und Bundesre-
gierung in der Gesundheitsvorsor-
ge und Sicherheit auch ohne harte
gesetzliche Regelungen zusammen-
arbeiten kbnnten. Das habe, unter-
strich Gore, das Programm schr

deutlich gezeigt. >
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Produktion

Henkel Caorporation i3t Abfallberge schrumpfen

Recycling made in USA

Wie kénnen wir in unserer Pro-
duktion noch mehr Rohstoffe spa-
ren? [DHe Mitarbeiter der US-
amerikanischen Tochtergesellschaft
Henkel Corporation in den Wer-
ken Los Angeles in Kalifornien,
Cedartown in Georgia und Maul-
din in South Carolina suchen nach
immer neuen Mdéglichkeiten, wie
sie diesem Ziel niiherkommen kén-
nen. Ihr Engagement bei der Ver-
meidung, Reduzierung und Ver-
wertung von Abflillen ist ¢in gutes
Beispiel fiir ihr immer stirker
wachsendes Umweltbewufitsein,

Kalifornischer Preis
fiir Abfallreduzierung

1994 starteten die 100 Mitarbeiter
der Emery Group am Standort Los
Angeles, wo ®oleochemische Pro-
dukte erzeugt werden, mit der Ver-
wertung von Papier-Abfillen. Ein
Jahr spiter wurden neben 1,5 Ton-
nen Papier zusiitzlich 2,25 Tonnen
Karton, 2,5 Tonnen Holz, 17 Ton-
nen Schrott und 454 Kilogramm
Glag verwertet, Das macht pro
Mitarbeiter knapp 220 Kilogramm
Abfall. Der Einsatz der Mitarbeiter
wurde auch extern registriert und
anerkannt: Die Firma erhielt 1995

den kalifornischen Preis fiir Ab-
fallreduzierung,

Auch in Cedartown, einer Klein-
stadt in der Nihe von Atlanta,
achten die 120 Henkel-Mitarbeiter
darauf, dafd gebrauchte Materialien
wie Papier, Glas, Holz, Kunststof-
fe, Kartons und Aluminiumdosen
aufbereitet und verwertel werden.
Das gleiche gilt fiir Ol und »Me-
thanal, das in der Produltion an-
fillt. In Cedartown = hier werden
Forganische Produkte hergestellt -
liefh sich auf diese Weise das Ab-
fallaufkommen 1995 um neun
Prozent im Vergleich zum Vorjahr
senken.

Im Werk Mauldin hat die Henkel
Corp. einen anderen Schwerpunlat
gesetzt: Bel den 95 Mitarbeitern
steht die Vermeidung von Abfillen
im Mittelpunlkt. Dabei arbeitet das
Werk, das fenchemische = Derivate
produziert, eng mit dem ,Center
for Waste Minimization® zusam-
men. Diese staatliche Behéirde be-
riit Firmen bei Abfallfragen. Ge-
brauchte Gerlite wie Stahl- und
Pasertrommeln, aber auch Papler,
Karton, Kunststoff und Metall gibt
Henkel zur Wiederverwertung an
staatlich iberwachte Recyclingfir-
men weiter.

Filr 1996 haben sich die Mitarbei=
ter im Werk Mauldin ein weiteres
Ziel gesetzt: Trotz steigender Pro-
duktionsmengen will das Werk
seinen Abfall um zehn Prozent re-
duzieren, Mitarbeiterschulungen,
Teamarbeit und Prozefiinderungen
sollen helfen, dieses Ziel zu errei=

chen, o

Spenden fiir Bediirftige

Hilfe durch
Verwertung

Die Produktionsstiitten der US-
amerikanischen Henkel-Tochter in
Los .r"mguluﬁ in Kalifornien und
Cedartown in Georgia engagieren
gich nicht nur im Umweltschutz;
sie setzen sich dariber hinaus
auch fiir Bedlirftige cin,

So pibt das Werk Los Angeles
der Emery Group - sie gehfirt seit
1989 zur Henkel Corporation -
gebrauchtes Glas an eine Wohl-
fahriseinrichiung weiter, Diese
verkauft es und verteilt vom
Erlds Lebensmittel an Obdach-
lage in der Stadt.

In Cedartown leiten die Mitarbei-
ter des Werks Geld aus dem
Verkauf von Aluminium, Zeltun-
gen und Kartons an eine Ecmcin-
niitzige Institution weiter, die
damit Bedtirftige unterstiitzt,
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Umweltziele

Die Verbesserung von Umweltschutz und Sicherheit in der Henkel-Gruppe
beginnt an den einzelnen Standorten*

1995

............................................................................ T TR RN T TN TN TN AR AR RS AR R R R AR A AR A e

Cincinnati, Ohio, USA

R R T PP TS AR TR L E ] aaas RN R R R e L R

Rt.dumcrung I:Iur Luft l:.mlssmncn organischer Stoffe um cirea 50 Prumu
(frﬁlwllhg,l: TLllﬂull'lml:! am l':.mmamnammdrrunp,spmgl amm des Slaﬂtﬂ D]un}

Dﬁsaeldorf—Hulthauaen, Deutschland

SILEL e F i e i are PR E R s ran

Gasisasdesian L L L T
Aufbau eines Abwasser-Katasters fiir AOX-Trachten M
'-n-.-”-uu”nnu."ruununnuun-unnuulu.u.n....n.------------------------------1-------|--|-|--nunrr""'""nuu||l||.|||.u|.|uua.ululul-oaunq.'u-.."---
Minderung der ACX-Fracht im Werks-Abwasser auf weniger als

3,5 Kilogramm pro Tag

......................................................

R e N T T T

Reduzierung der durchschnittlichen Abwassermenge pro Tag
auf 11,000 Kubilkmeter

L e T T e T R L T e

Neubau eines Zentrums fiir den Krisenstab behirdliche Genehmigung im Oktober 1995
Fru.mlhgc bmndachuutc:hmschc ﬂlbcrprﬂfungen in :
.é.t') l’mm l"l,'l' c_zl,b.ﬂudf,

Mmimttrung der glﬂffmt:ngen du. hu Bclrmbsstﬁrungm
entweichen kénnen

Umwelmhutzschulungcn von {iber 1,600 Mitarbeitern im Jahr 1995

Hoboken, New Jersey, USA

GEisdssassasiEEg

Fhrrs e R TR R TR A NN R NN RN R AR AN AN NN AR AR

L T | L e L T

Rer,lu,:u,rung du Gchalth Hnmmschcr Tenside im Abwasser
um circa 80 Prozent

--------------- R T Ny L T L T I P PP TR - (- v v . - - yr =

Kankakee, Illinois, USA
Reduzierung der Luft-Emissionen organischer Stoffe, die von der US-Umwelt- T
behérde als Llherwathunw%bﬂdur&lg eingestuft sind, um mehr als 80 Prozent

Little Island, Cork, Irland

Reduzierung der Schwefeldioxid-Emissionen um circa 40 Prozent

R R T T L T e T T Ty

Reduzierung der Stickoxid-Emissionen um circa 25 Prozent

R T L R T T L AL L L r i I L] I s —— AN I N NE AN RN AN ARSI R R AR R bR iR iR T

Reduzierung der Kohlendioxid-Emissionen um circa 25 Prozent

Mauldin, South Carolina, USA

Vermeidung von 10 Prozent aller Abfille, zum Beispiel durch Verfahrens- TR
Hndcmngen. trotz gi:plamer Produktionssteigerung um 30 Prozent

LR e e L L L L L L L T T T T T

* Dig Plvile markieran den Zelraum von der Zielierzung bis zur geplunten Zielerreichung, Bei den Prajekien, dic boreits soit 1995 boarboitet wurden, isi deren Stand verierks.
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1996 1997 1998
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vorgeschen bis Ende 2000
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Fertigstellung bis Ende 1996
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86 B7 B8 B9 G0 91 B2 893 o4 9§

bt Aufwendungen fiir Umwelt-
3 . und Verbraucherschutz

‘E’ i Henkel-Gruppe weltweit

= a Angaben in Millianen DM

|

B [nvestitionen

B Forschung und Entwicklung
" B Betriebskosten

450
T

e Investitionen in den betrieblichen Umweltschutz
sind von Jahr zu Jahr erheblichen Schwankungen

Konzernweite Umweltdaten

Die fiir die Henkel-Gruppe ver-
gffentlichten Umweltdaten geben
Auskunft {iber den Energiever-
brauch Gm ;1]|Ewm&il1ﬂl1 Nuu‘.ung
fossiler Energietrdger) und die da-
mit verbundenen ®Emissionen des
Treibhausgases *Kohlendioxid,

e Schwefeldioxid und e=Stuckoxide
sind die wesentlichen Verursacher
des sauren Regens. Staub-Emissio-
nen sind cine wichtige Grisfle fiir
die Einschiitzung einer eventuellen
Beeintriichtigung im Nahbereich
der Standorte.

Die ozonschiidigenden Fluorchlor-
kohlenwasserstoffe werden  seit
1889 bei Henkel nicht mehr cinge-
setzt. Die verwendeten #=Chlorkoh-
lenwasserstoffe gelangen nur zum
Teil in die Umwelt, weil bel der
Anwendung von CEW-haltigen
Produkten in Industricbetricben im
allgemeinen eine Abluftreinigung
nachgeschaltet st

Die Daten in den folgenden finf
Grafiken sind jeweils die Summen
pus 31 Standorten, die fiir die
Henkel=Gruppe einen besonderen
Stellenwert besitzen. Sie wurden
erhoben in den Lindern Belgien,
Brasilien, Deutschland, Frankreich,

unterworfen, Sie sind abhiingip von konkreten
Investitionsmadinahmen,

Irland, [talien, Mexiko, Miederlan-
de, Osterreich, Polen, Portugal,
Slowenicn, Spanien, Tiirkei und
USA,

Diese Daten sichen zeit 1992 zur
Verfilgung und sind reprisentativ
fiir die gesamte Henkel-Gruppe. In
Zukunft sollen jedoch noch weitere
Standorte in die Erhebung einbe-
zogen und die Umwelt-Indilatoren
auf die Bereiche Abwasser und
Abfall ausgedehnt werden,
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Energieverbrauch

Henkel-Grupps weltweit
Angaben in ijnuln

Trote gestiegener I’:'nduhl:‘-mmmlgwn hat der Eqer-
gieverbrauch abgenommen. Dies (st unter anderem
auf den Meubau von Energiegewinnungsanlagen mit
= Kraft-Wirme-Eopplung zurlickzufil hren.

Schwefeldioxid-Emissionen

Henkel-Gruppe weltweit
Angaben in Tonnen

Die Verringerung der = Schweleldioxid-= Emissionen
im Jahr 1993 st wesentlich nuf die Inbetrichnahme
der neuen Energlegewinnungsanlage am ostdeutschen
Standort Genthin zurtickzufilhren, der 1990 van der
Henlkel-Gruppe Ubermmommen wurde.

“Worliuliger Wert, din bei Redaktiongsachlef noch
nicht alle Daten abschlicBend ausgeweriet wiren,

Stickoxid-Emissionen

Henkel-Gruppe weltweit
Angaben in Tonnen Stickstoffdioxid

Die Verringerung der = Stickoxid-» Emigsionen im
Jahr 1993 {st wesentlich auf die Inbetriebnahme der
neuen Energiegewinnungsanlage am ostdeutschen
Standort Genthin zurtickzuflihren, der 1990 von der
Henkel-Gruppe fibernommen wurde

*Vorliufiger Werr, da bei Redabtiongschluf noch
nicht alle Daten abschliefend ausgewertet waren.
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Staub-Emissionen

Henkel-Gruppe weltweit
Angaben in Tannen

Der Ritekgang der Staub- =Emissionen ist wesent-
lich auf die EntstaubungsmaBnnhmen an oiteiro-
pilischen Standorten zuricleufiihen.

Norliuhger Wert, da bei Bedaktianssehluft nach
aicht alle Daten absehliefend Ausgewerlol warcn,

Kohlendioxid-Emissionen

Henkal-Gruppe waltwait
Angaben in Tausand Tonnen

Trot gestiegener Produktionsmengen haben die

= Kahlendioxid-= Emissionen abgenommen.

Die angegebenen Werte beinhalten auch Eohlendio-
xidd, das bei der Erzeugung von fremdbezogenem
Sirom entaand und micht an den Henkel-Stndoren
emittiert wurde. Dessen Abschiitzung erfolgte mit
Hilfe eines unerkannten Faktors, der von relady
hohen Kohlendioxid-Emissionen pro Sromeinheit
ausgeht,

Dain der Henlel-Gruppe zunehmend mehr Fremd-
strofm bezogen wird, mlspr{cht der Riickgang der
Kohlendioxid-Emissionen nicht exakt der Minderung
des Energieverbrauchs.

Verbrauch von Chlorkohlen-
wasserstoffen

Henkel-Gruppe weliweit
Angaben in Tonnen

B Deutschland
B Ausland

Der Anstieg 1990 ist auf Firmen-Zukdiufe in
Europa surflckzufithren, etwa auf den Erwerb
dis grishiten englischen Herstellers von Abbeizern,
die bislang = Chlorkohlenwasseatoffe (CEW)
enthalten. Am europliischen Markt aufierhalb
Deutschlands erhiht sich die Alizeplanz deér
alternativ angebotenen CKW.frelen Produlite
nicht in dem erwarteten Mafs, Der hbhere CKW-
Merbrauch seit 1994 ist auf cine verstlirkte
Machfrage bl Abbeizern in ginigen curoplischon
Liindern zurtickeufiihren.
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Umweltdaten — Henkel KGaA

Waschmittel-Dosierung am
Beispiel Persil

Empfahlene Dosierung flir normal
viersehmutzte Wische im Wasserhlirtebereich 3

Angaban in Gramm

B fNormalware

W Konzentrat (Persil supra)
B Parsil Megaparls

Durch die Entwicklung immer wirksamerer Waseh-
mittgliezepturen und weitestgehenden Verzicht auf
Filll- ind Hilfsstoffe kannte die empfohlene Wasgh-
mitteldosierung je Waschgang in den vergunpenen
Jahren deutlich gesenkt werden, Damit verminderte
sich auch die Chemikalienbelastiing des hituslichen
Abwingers, Aux technischen Grinden muftten 1994
die emplohlenen Dosierungen fur die Normalwvare
und das Konzenwat getingiliiy Berpufgesetat worden,

Packmittel-Mengen

Durchschnittliche Mengen an Packmitteln
fir die Wasch-, Putz- und Reinigungsmittel
der Hankel KGaA

Angaben in Kilogramm je Tonne Produkt

Flir die [ahre 1985 bis 1989 Hegen leine
vergleichbaren Packmittel-Mengen vor.

Umweltschutz-Schulungen

Im Umweltschutz geschulte Mitarbeiter

B Henkel-Stammwaerk Dissaldorf
B Varbundene Untarnehmen Deutsehland
B im Stammwaerk titige Fremdfirmen

Selt Miite 1990 werden Mitarbelter zlelgruppen-
orientiert in mehrsttindigen Seminaren weltergebildet
und flir Umnwelt- und Sicherheitsfragen sensibilisiert.
1995 wurden die Schulungen auf Mitarbeiter von
Fremefiemen, die im Henlkel Stammawerk titig sind,
und apf Verbundene Unternehimen nusgedehnt,
Meben dissem Schulungsprogramm werden zweinal
pro Jahr Umwelischutz- und Sicherhelisbesprechun-
gen in den Abteilungen durchgefithrt, Dar{iber hinavs
gibit es verticfende Umwelischutz- und Fortbildungs-
veranstaltungen, die allen Interessenten offenstehen,
sovwie eln spezlielles Fartbildungaangebot fiir
Fiihrungskriifte,

45
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Produktionsmengen

Henkel-Stammwark Dilssaldarf
Angaben in Tausond Tennan

Gesamtmenge der in den Produktionsbetrieben in
Disseldorf-Holthausen hergesteliten Produkte

Der Rickgang der I-‘:'mlum{n:'n;nmq.\;m Fat i et -
lighen darnuf zurbckzufibren, daf konzentrienee
Produlkte hergestellt werden - zum Belsplel Kompali-
Whschmittel statt Mormalware = und die Sarten
innerhalb der = Wisserglas-Frodukipaletie gewechselt
wurden,

Schwefeldioxid- und
Stickoxid-Emissionen

Henkel-Stammwark Disseldor!
Angaben in Tonnen

B Schwefeldioxid (50.)

W Stickexide (NOy)

Dig =Emisionen werden im wesentlichen durch
Eraftwerk und = Wasserglus-Fabrik bestimmt
(slehe Grafillien Seiten 47 und 510

“Vorkiufige Werte, da bei Redaktionsschluft nach
nicht alle Daten absehlieftend ausgewertet waren,

Emissionen organischer Stoffe
und Staub-Emissionen

Henkel-Stammwerk Dlsseldorf
Angaben in Tonnen

W organische Steffe
W Staub (einsehlisfilich Asrasole, da Aerosole von

Staub meftechnisch nur schwer unterscheldbar
sind)

Der Anstleg der » Emissionen = organischer Stoffe
1995 resultiert aus einer deatlich héheren Anlagen-
Auslastung sowie verinderien Rezepruren. Ziel von
Henkel ist ex, diese Emissionen zu verringern.

Vorliiufige Werte, da bei Redaktionsschluf noch
nicht alle Doten nbschliefend ausgewertet waren
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Umweltdaten — Henkel-Stammwerk

Strom- und Dampfverbrauch

Henkal-5tammwark Disseldorf

B Stromverbratch
Angaben in Millionen Kilowattstunden

B Damplvarbrauch
Angaben in Zehntausend Tonnen

Dag Flenkel -Kraftwerk arbeitet nach dem Prinzip der
= Rraft-Wilrme-Rapplung. Dabei wird der Dampf,
nuchdem er zur Stromerzeugung tiber die Turbinen
geleet wirde, i den Betrieben als Heiz- und
Prozelwlinme fenutaL, Dhureh dicse Fopplung ist der
Energlenutzungsgrad wesentlich hiher als bet
ausschlieBlicher Stromerzeugung. Die Kopplung von
[Dampf- und Stromerzeugung filhrt teilweise zur
Abgabe von Uberschufistrom an das 8ffentliche Nelz,

Schwefeldioxid- und Stickoxid-
Emissionen des Diisseldorfer
Henkel-Kraftwerks

Angaben in Tannen
B Schwefeldioxd (50 3)
B Stickoxide (NO)

Dig = Schwefeldioxid-= Emissionen wurden durch
die Inbewlebnalime der = Raue hpasentschwerlelan ga-
anlage Mite 1991 deutlich reduziert, Die = Stickoxid-
Emissionen wurden durch stufenswelse Einfithrung
di = FERENOX-Verfahrens vermindert.

*Varkiufige Werte, da bei Redaktionsschluff nach
nicht alle Daten abschlicfend ausgewertet waren,

Staub-Emissionen des
Diisseldorfer Henkel-Kraftwerks

Angaben in Tannen

Die Verringerung der Staub-+ Emissionen st auf die
Stillegung einer alien Kesselanlage sowie auf die
Staubabscheldung der = Rauchgasentschwelelungsan-
lage zurlickzufiihren.

Vorlliufige Werte, da bei Redaktonsschluft noch
nicht alle Daten nbichliefend ausgewertet wiren,
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Abwassermengen

Henkel-Stammwerk DUsseldorf
Angahben in Kubikmetern pro Tag (Jahresmittelwerte)

B Anteil Abwassar, dar aus Trinkwagser-Vorbraugh resultiert

Tiigliche Abwassermenge ohne Niederschlagswasser. Henlel
hat eine vollstindige Mischkanalisation: MNiederschlagswasser,
Eilhlwasser sowie Betriebs- und Sozialabwiisser werden ge-
memndim abgeleitet und der stiidisehen Kliiranlage Dilsseldort-
Siigl ir,llR;'ﬂ!.]\rl, Ly Wetle wired m‘l’\l.‘:r'\‘" Brauchwisier |;.'||'|g|;“ul,t_
MNur In den Sozial- und Verwaltungsgeblinden sowie in den
Wirtschaftsbetrieben wird Trinkwasser verwendet. Ziel ia1 e5,
die Abwassermengen weiter 21 verringern.

CSB- und Sulfat-Frachten im Abwasser

Henkel-Stammwerk Disseldorf
Angaben in Tennen pro Tag (Jahresmi ’.‘HWMFH)

B Chemischer Saueratol fhadarf {E58)
B Sulfat

D Flenkel als Indirekteinleiter selne Abwiisser der stidtlschen
Eliranlage Dlisseldorf-5ild zufilhrt, gelangen die angegebenen
= USB-Frachten nicht in die Umwelt. Untersuchungen in
Madellicliranlagen belegen, dafl ctwa 90 Prozent der C5B-
Prachten eliminiert werden, = Sulfate entstehen, wenn mit
Schwefelsiiure gearbeiter und anschliefend mit Matronlage
neutralisiert wird, Sie sind unter Umweltaspekten nicht als
kritisch zu betrachten, greifen jedoch in hoher Kanzentration
den Beton der Ranalisationstohre an, Solche kritischen Eon-
gentationen werden aber im Henkel-Abwasser nicht erreicht,
Seit 1995 werden die Sulfat-Frachien nicht melie als Mateam-
sulfar angegeben, sondern als Sulfar (SC‘.‘Iﬁ‘! crmielt,

Nickel- und AOX-Frachten im Abwasser

Henkal-Stammwark Diissaldarf
Angaben in Kilagramm pro Tag (Jahresmitielwerte)

B Hickel
W AQK

Mickel wird in einigen Betricbsteilen als =Katalysator cingesetzt
und gelangt durch die Produktreinigung in Spuren in das Ab-
whsser. Dirch gestelte Virfabirensumatellungen konnten die
Mickel-Frachten deutlich vermindert werden. Seit 1993 it eine
Anlage zur Beinigung der nickelbelnsteten Wasserteilstréime in
Betriel, Dies fihrie zu einer erheblichen Beduzierung der
Migkel-Fracht im Juhr 1993, Die gesticgene fetichemische Pro-
duktion fiilete 1994 tind 1995 wim Anatieg der Mickel-Fracht,
Mafinahmen zur Yermindernng der Nickel-# Emission sind
cingeleitet worden,

Aufgrund der 1993 angestiegenen = AGK-Fracht wurden
Mafinahmen sur Reduzicrung eingeleitet,
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Kupfer- und Chrom-
Frachten im Abwasser

Henkel-5tammwerk Dlsseldorf

Angabin in Kilogramm pro Tag (Jahrasmittelwerts)

B Eupler

B Chram*

Kupfer und Chrom werden als = Katalysatoren bel der

® Hydrierung von = Fettsliuremethylester eingesetzt Die
varhandene peringe Chrom-Fracht ist weitgehend auf die
unvermeidbare Anligenkorrosion suriickeufithren, Durch
die [nbetriebnahme einct weiteren Hydrieranlage ist ¢s
1994 zu einem Anstieg der Kupfer-Fracht durch die ge-
stiegene Ratalysatorherstellung gekommen, 1995 hat

die Abwasserreinigungsanlage der Eatalysatorherstellung
ihren Probebetrieh aufgenommen. Dadurch konnte die
Kupfer-Fracht um ca, 45 Prozent gesenkl werden, Eine
weltere Abnahme 1§10 20 erwarten,

* Fir die Jahre vor 1989 licgen keine vergleichbaren Werte vor.

werden e den Predulionsantagen im Henbel-Sammwerk Dilsseldond

Abfallbilanz 1995

Henkel-Stammwerk Disseldarf

Im Umweltbericht 1996 werden die mit der Verabschie-
dung des deatschen Ereislaufwirtschaftagesetzes neu
definierten Begriffe verwendet, Der Begriff  Reststoff*
wirrde durch den Begrfl (Abfall® ersetzt,

Nicht verwertbare Abfallmengen
und Beseitigungswege

Henkal-5tammwark Dilssaldar(
Angaben in Tausend Tonnen

B Abfallmengen

Beseitigungswiege;:

B Sonderabfille

W Depanien

B Mullverbrennung Stadt Dlsseldorf

Eine Abfallstatistik mit Unterscheidung zwischen beseitig-
ten und verwerteten Abfillen liegt filr 1988 nicht vor, Seit
1991 werden die einzclnen Beseitigungswepe erfafl, Scit
1992 enthnlien die Abfnllmengen nuch Bodenaushub.
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51

Mordast
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Entwicklung der Lirm-
Immissionen

Darstellung der Linien mit gleichem Schallpegel
von 50 Dezibel (A) in dar Umgebung des Hen-
kel=Stammwaerks Dissoldor?

W 198/
W 1992
B 1905
Alistand der Gitterlinien: 200 Mater

D VI:I'H']I"III."'J der Jabie 1987, 19972 unid 1005
zelgt die Verbesserung der Liirmsiwmtian im
Urnfeld des Werks. Der Schalldruckpegel von 50
Diezibel (A entspricht einer Unterhaltung in
Zimmerlautstirke

Im Jalir 1995 ping vine Lirmbeschwerde aus der
Mackbarsehalt e,

Geruchs-Immissionen 1995

Darstellung der Ergebnisse aus 44 Begehungen
van jewells 10 MeRpunkten in der Umgebung
des Honkel-Stammwarks Dissaldorf
B keln Geruch
B sehr schwacher Garuch
B schwacher Geruch
@ Melpunkt
Anzihl und Ll'tp‘t" ter Mrﬂpunhlr righten sich
noch der Bebauung in der Werlsumgebung,

K:lwrWiw:ml wurde kein Geruch wahrgenom-
men, Deutliche bis extrem starke Gertlehe aus
Henkel-Anlngen sind bel keiner der Begehungen
aufgetrelen, '

Meldepflichtige Arbeitsunfille

Angaben bezogen auf Tausend Beschiftigte

B Hauptverband der gewerblichen
Berufsgenossenschalten

B Berufsgenossenschalt (BG)
der chemischen Industrie

B Henkel-Stammwerk Disseldar!

*Zahlen filr 1995 lagen vom Hauptverband der
gewerhlichen Berufsgenossenschaften und

von der BG Chemie bei Reduktionsschlufs noch
nieht vor,

Quellen: Henkel und BG Chemie
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Umweltdaten = Henkel-Stammwerk

Wasserglas-Produktionsmengen

Henkel-Stammwark Dilsseldorf
An-gabin in Tausend Tannen

Der Rilckgang der Proclubicnsmengen (st im wesent-
lichen nuf Sortenwechsel innerhalb der = Wasserglas-
Produkipalette zurllckzufilhren.

Staub- und Stickoxid-Emissionen
der Wasserglas-Betriebe

Henkel-Stammwark Dilsselderf
Angaban in Tonnan

W Staub
B Stickoxide (NO,)

L3ie Vermmderung, der Staubi-= Emissionen des

= Wasserglas-Betriebe al 1988 beruht auf der Ablufts
refnigung durch Elektrofiier. Die * Stickoxid-Emis-
slonen der Wasserglis-Ofen sind durch feuerungs-
technische Optimierungen reduziert worden, Ein
cffizientes Stickoxid-Minderungssystem Giche Seite
201 ist Ende 1995 in Betrieh gegangen, Die Stekoxid-
Emissianen werden dadurch kilnftig erheblich niedri-
ger fein,

“Varlliufige Werte, da bei Redaktionssehluf noch
nicht alle Daten abschlieflend ausgewertet waren,

Losemitteleinsatz in den
Klebstoffbetrieben

Henkel-Stammwerk Dlsseldorf
Angaben in Tonnen pro Jahr

B chlorierte Eohlenwasserstoffe

B Aromaten

B aliphatische Kahlenwasserstoffe

B sonstige Losemittel (wie Alkohole, Ester)

D selt Jahren intensiven Bemtihungen zur Substitu-
fion von Eorganischen = LBsemitteln haben vor allem
beei den als kritiseh zu betrachtenden ®aromatischen
une ehlorierien Lisemitieln 2o erhebhehen Vermin-
derungen gefilhn, Do niche alle Elebsoffsysteme auf
eine wiifirige Basis umgestellt werden kbinnen, sind
bei den weniger kritischen Lisemitteln zum Teil
Zunahmen festzustellen,
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Umweltmonitoring
Tenside im Rhein

Mefpunkt Dlisseldorf-Himmelgeist
Angaben in Gramm pre Sekundae (Jahresmittelwarte)

B anfonische Tenside (= MBAS)
B nichtionische Tenside (= [iAS)

Seit 1958 filhrt Menkel svstematische Ummun:hunt;{en nm
Ehein und seinen wichtigsten MNebenflilssen (ber die Konzen-
tration Eanionischer = Tenside durch, Machdem auch =nicht-
ionische Tenside in gridfierem Umfing in Wasch- und Reini-
gungamitieln eingeseust watden, sind die Untersuchungen
1972 auch auf diese Produlagruppe nusgedehnt worden, Der
jlingste Anstieg der Durchschninskonzentration nichtioniseher
Tenwide wurde durch zeitwelse auftretende, in theen Ursnchen
unbekannte Konzentrationsspiteen von BIAS verursacht. Die
Entwicldusng wird sufmerkgam weiterverfolet, Eine Beeinflus-
sung, durch nichtionische wismutaktive Steffe ist nicht villlig
nuszuschliefien.

Umweltmonitoring
Bor und Phosphat im Rhein

Melipunkt Disseldorf-Himmelgeist
Angaben in Gramm pro Sekunde
{Jahresmittelwerte)

B Fhosphat (berechinet als Phosphar)
W Bor

Obwoll Henkel bis 1989 alle Waschmittel in Deutschland auf
phosphatfrele Rezepraren umpestallt hat, wird die Entwickhang
des Phosphatgehalis in Geslissern weiterhin verfolit, Bor ist
in Farm des Bleichmittels Matriumperborat in vielen Wasch-
mitteln enthalten.



A Additive Zusatzstaffe, die Produkten

bestimmite Eigenschaften goben,

aerob Miliew, das durch die Ge-
genwart von frelem Saverstoff ge-
kennzeichnet ist.

Aerosole Feinste Verteilung fester
oder fligiger Sehwebeieilchen in
Luft oder anderen Gasen, sum Bel-
spiel Rauch oder Nebel.

Alkohele = Organische Verbindun-
gen, die in ibrem Maolekill eine oder
mehreie OH-Gruppen enthalien, Sie
aind dodureh leichier wasgertalich
alg die zugrunde Hegenden Kohlen-
wiaserstofe.

Alkylpolyglycoside (APG™) =Tin-
side, die ausschlieflich aufl Basis
Enativer Rohstoffe wie Stlirke und
Zucker einerseits und =Fenalkoho-
len andererseits hergesielll werden,

Aminosiuren Mulrlich vorkom-
mende ®organische Shuren = zum
Beispiel im Eiweif, die Stickstoff ent-
halten,

Amylase Ein lrI'.-‘,rmym. dus Stlirke
abbaut.

anaerob Miliey, das durch das Feh-
len von freiem Sauverstoff gekenn-
zeichnet ist,

Anfonen Megativ geladene = lonen.

Aniontenside / anionische Tensi=
de = Tenside, die in whfiriger Lbsung
in elektrisch geladene ®Ionen zerfal-
len und bei denen die negativ gela-
denén = Anionen Trilger der spazicl-
len Tensid-Eigenschaften sind,

Anarganische Verbindungen Swife,
die im Gegensatz 7u den =organischen
Verbindungen nicht aus den Haupt-
elementen Kohlenstoff und Wasser-
stoff aufgebaut sind, Zu den anor-
ganischen Swoffen gehdren zum Bei-
spiel Mineralien, Sliuren und Salze,

AQX-Fracht Mafizahl fur die Summe
der =organischen Falogen- (nsbesonde-
re Chilor-) Verbindungen im Abwasser.,

Chemisch-technische Fachausdriicke

Aromaten Elasse ®organischer Ver-
bindungen, die sich vom *HBenzal
ablelten.

Bariumsulfat Schwerltsliches anor-
ganisches Salz,

Benzol Chasakieristisch ist der aus
sechs Kohlenstoffatomen bestehende
Ring. Benzol st der einfachste Vers
eter der Substanzklosse = Aromns
ten, .

{
BIAS (Wismutaktive Substanz)
Eine analytische Mefigrifie file dig
summarische Gehalisbestimmung von
Enichtlonlschen Tensiden.

Bigcide Fir Mikroorganismen gifti-
ge Verbindungen, beispiclsweise fiir
die nielichen Balterien in der Kliir-
anlage,

Business Charter for Sustainable
Develapment/Charter flir eine lang-
fristig tragflihige Entwicklung Auf
der Zweiten Welt-Indusiriekonferenz
fir Umweltmanagement (WICEM
I1: Secand World Industry Conferen-
e of Environmental Managementh
im April 1991 In Bonerdam verab-
schiedete Charter mit Grundslizen
des Umnweltmanagements. Veranstal-
ter von WICEM II war die Interna=
tianale Hundelskammer (100 in Zu-
sammenarbeit mit dem Umweltpro-
Bramm der Vereinten MNationen
(UNED und der UN-Konferenz fiir
Umwelt und Envwicklung (U=
CED,

Chemischar Sauerstaffbedarf (CSB-
Wart) Makzahl fir die Summe aller
e organischen Stoffe im Wasser ¢in-
schlleBlich der achwer abbaubaren,
Der CSB=Wert dient zur Quantifi=
zlerung der organlschen Schmutzs
stoffe im Abwasser. Er gibt an, wie-
viel Sauerstoff wur vollstindigen
Oxidation der orgamischen Stoffe
benthigl wird,

Chlorierte Kohlenwasserstoffe
(CKWs) = Chlerkohlenwasserstoffe
& Organische & Lisemittel, die durch
chemisehen Einbaw von Chlor ihre
Brennbarkeit verlieren. Diesem Vor-
tell des sicheren Umgangs sichen
jedoch Machteile belm Umweltschuz

entgegen.

Derlvate Chemische Abkiimmlinge
elnes Swoffs

Dispersion Feine Verwilung niche
geltister Stoffe in Wasser.

Druckantspannungsflotation Ein
physikalisches Fesi-/ Flissigirenn-
verfahren, Durch Efnleitung von
Gasblasen werden die Fesisioffe von
der Flilssigkeit getrennt.

Emisslonen Die von industricllen
Anlagen, Kraftlahraeugen mit Ver-
rennungamatoren,  Haushalihel-
rungen oder bel sonstigen techm-
schen Varglingen in die Atnosphiine
gelangenden gasfdrmigen, fissigen
oder festen Stoffe.

Emulgatoren Sioffe, die die Bildung
von stabilen =Emulsionen unter-
stlltren,

Emulsion Die Verteilung felner Trop-
fen einer Flissigkeit in elner ande-
ren, zum Beispiel Wasser in 1 oder
O in Wasser,

Enzyme Hochmolelulare Eiweifi-
sioffe, die als Bio-* Kaalysatoren
wirksam sind. Bestmmie Enzyme
dienen in Waschmitteln zur Entfers
nung hartnidekiger Verschmutzun~
gen, weil sie deren Abbau beschleu-
nigen,

Erucasiure Eine langketige unge-
slittigre = Fensiiure,

Ester Verbindungsklasse der Umsets
sungsprodukie von = Alkoholen mit
Siuren, Ester sind nicht nur wertvol-
le Zwischenprodislae Hir ehemische
Synthesen, sie werden ouch i viele
Faverke direla verwendet,

53



Ethylenoxid Aus Ethylen gewonne-
ner reaktiver Stoff, der sur Herstel-
lung =nichtionischer = Tenside ein-
geserst wird,

Eutrophierung Durch tbermiifiigen
Nilhmtoffeintrag in Gewlisser verur-
sachtes verstiirktes Wachstum von
Mgen und Wasserpllanzen, Dies
kann zu vorlibergehender Sauer-
ltnffaﬂher.ulmlgung Im  Gewlisser
fihren. Mach dem Absterben dleser
Pilanzen wird zu deren Zersetzung in
ticferen Schichten des Gewllssery je-
doeh sehr viel Saverstoff verbraucht,
Dies konn zu akutem Sauerstoff-
mangel im Gewlisser (ihren und da-
mit zur massiven Sirung des blola-
gischen Gleichgewichts,

Extrusion Ein technisches Verfuh-
ren zur Herstellung hochkonzen-
trierter Swifgemische - beispiels-
wielse der Waschminel-Genermion
Megaperls™ <, das dhnlich wie eln
Fleischwaolf arbeitet.

Fillungskinselsiure Eine heson-
ders feinkiinige Kiescluliure, die
durch Ausfillung hergestellt wird,

Fettalkohole Langhkenige = Allo-
hiale, die bei Henlel aus = Fetisiiures
mathylestern durch Umsetzung mit
Wasserstoff (= Hydrierung) gewan-
nen werden, Fellkohale sind ein
whchtiger Rohstoff Kir = Teaside,

Fettalkoholsulfate (FAS) Bedeu-
tende Gruppe von ®Tensiden, auf
Basis von = Fetalkoholen.

Fettsdureestar = Reaktionsproduk-
te von = Fettshiuren mit = Alloholen;
belannteste Pettsliureester slnd die
natlrlichen (e und Fette. Andere
Fettsliureester sind Zwischen- und
Endprodukte in der weitverzweigien
Fenchemie,

Fettsiuremethylester » Feusliuse-
ester mit ® Methanal, Zwischenpro-
duki bei der Hersiellung von = Fets
alkoholen,

54 ‘ Chemisch-technische Fachausdriicke

Fettsluren Sioffklasse, die in allen
pilanzlichen und tierischen Fetten
und Olen - gebunden an & Glycerin
= enthalten ist, Wichtiger Ausgangs-
moff fiir zahlreiche fetichemische
l-"nlw:pmduluc.

Glucose Bekanni als Traubenzucker
ader Dextrose, Ist in fast allen stiten
Frilchten enthalten.

Glycerin Einer der beiden Hagpt-
bestandrelle aller Ole und Fete: dient
als = Ldsemittel und als Zwischen-

pradukt filr zahlreiche weitere Sioffe.

HERENOX"™ Bezcichnung fUir das von
Healkel entwickelie Verlahren zur
HReduzierung von = Suckoxiden (MO
in Rauchgas. Dabel wird durch few-
erungstechnische Maftnahmen im
Eraftwerk der Oxidation dex Luft-
atickstofis zu = Stickoxiden enige-
gengewirkl, Machgeschaltete Ent-
stichungsmafinahmen werden da-
durch entbehrlich.

Hydrierung Chemische Realtion
mil Wasserstoff,

Immissionen Eiwirlung von Luft-
Verunreinigungen, Gerliuschen, Ex-
schiliterungen oder Strahlungen auf
Menschen, Tiere, Pflanzen oder
Gegenstiinde, Im Rahmen der Lufi-
reinhaltung Bezeichnung fir die von
der Awmosphlive aufgenommenen
= Emissionen, die sich aul ¢ing be-
stimmie Konzentration vertellen.

Inhibitor Waortlich: Verhinderer.
Stoffe, die vinen unerwlinschien Vor-
gang hemmen oder verhindern, zum
Belspiel: Ausfiillung,

Ionen Elekrrisch geladene Tetlchen,

Kdmmal Eine ®Emulsion, die auf
die gereinigten Wollflocken aufge-
spridht wird, um die Gleiflibigheit 2u
erhdhen und die Wolllasern beim
Eiimmen zu schonen.

Katalysator Speziclle Substanz, die
den Ablauf giner chemischen Real-
tior beschleunigh, aline selbst dabet
verlindert zu werden,

Katianen Positlv geladene =lonen,

Kohlendloxld Gasftirmiges Verbren -
nungsprodukt aller kohlenstafthal -
tigen =organischen Stoffe, Kohlen-
diowdd gt wesentlieh zum glabalen
Treibhauseffekt bel, Elne Kohlen-
dioxid-Cnelle ist die Mutzung fossi-
ler Rohsioffe wie Kohle und Erdal
Gnsbesondere zur Energie-Gewin-
nung und [ den Kraftfahrzeug-
Verlehil,

Kraft-Whirme-Kopplung Pezeich-
nung fiir die Kombination von Elek-
trizithitserzougung und Nutzung der
dabwi entstehenden Wirme. Kdnnen
die bei der Stromerzeugung anfal-
lenden grofien Abwiirmemengen zu
Helzzwecken = zum Belsplel als Pro-
zefwilrme in Prodoloionsanlogen -
genutzt werden, fiihrt dies wu erheb-
lichen Einsparungen an Primiirener-
gie (Brennstofl und damit zur An-
hebung des Wirkungigrads,

Lasamittel Subsianzen, in denen an-
dere Stoffe bis zu hoher Konzentn -
tiom gekist werden kdnnen. Flierun=
twr werden vielfach nur die ®organi=
schen Lisemitie] virstanden, obwahl
auch Whasser sehr hilufig als Lise-
mitie]l verwendet wird,

Mathanal Einfachste Verbindung
aus der Gruppe dor = Alkohole; gif-
tige, brennbare, mit Wasser mischba -
re, biologisch gut abbaubare Fliiswig-
keeir.

MBAS (Methylenblauaktive Sub-
stanz) Eine analytische Mefigrife
file die summarische Gehalisbestim-
miung von Faniomschen Tensiden,

Methylester =Dsier, in denen als
= Alkkohol=-Komponente = Methanol
enthalten st (= Fertsiuremethylesier).



N Nativ Natirlich, sum Hﬂ'lﬂplﬂl fative

Stoffe = aus der Nowr stammende
Stoffe.

Nichtianische Tenside Gruppe von
Flensiden, die in wihirigen Lisun-
gen keine = lonen bilden und in sau-
rem sowie basischem Milieu obers
flichenaktiv wirken.

Nichtkatalytisch Eine chemische
Reaktlon, die ohne = Kitalysmor ab-
ltuft,

Gko-Audit-Vererdnung der Eu-
ropdischen Union (EU) Rechisver-
ordnung rur freiwilligen Umwelt-
betrlebspriifung und Zerifizierung
von Unternehmen.

Oleachemie In  Analogie zur
® Petrochemic geprigte Beeeichnung
filr die industrielle Chemie auf Basis
von Olen und Fenen aus nachwich-
senden Rohatoffen.

Organische Stoffe/Verbindungen
Stoffe, in denen als charakieristisches
Hauptelement Kohlenstoff enthalten
s, Organische Stoffe teten in dor
Matur aul, liianen aber auch llingt-
lich hergestellt werden, sum Hc-iqpiﬂ
aue Erddl.

Petrochemische Produkte Sam-
melbezeichnung fir Stoffe, dic aus
Erdetl oder Exdgas durch chemische
Synthese gewonnen werden,

Phesphate Salze der Phosphorsiiu-
re. Sie sind unverzichtbare Pflanzen-
miihrstoffe, fihren bei zu hoher
Konzentzation in Gewlissern jedoch
FUE I'J'tu:rdi.lng;l.lﬂﬁI (& Eut m])hii:mq.;l,
Haupisiichliche Eintragsquelle fiir
Phosphate in Gewlissern sind Fiila-
lien und Diingemittel. Die frither in
Waschmitteln enthaltenen Phosphate
warden heite ersetat,

Chemisch-technische Fachausdriicke

pH=Wart Eine Kennzahl fir den
basischen Gallalisehen), sauren ader
neutralen Charakter wiifieiper Li-
sungen, wabel der pH-Wert 7 neti-
tral® bedeutet. Ist er grisfer als 7,
spricht man von basischen® Lisun-
gim, st er kleiner als 7, spricht man
von sauren” Lisungen,

Polyethylen Kunswsioff, der aus-
schlieflich aus Ethylen hergestellt
wird, Verwendung filr Gebrauchsar-
tikel und Verpackungsmaterialien.

Polymere Sioffe, die aus einer Viekahl
sich wiederholender Buusteine ntifye-
baut sind, 2um Beisplel Kunssiofie,

Polypaptide = Polymere Stoffe, de-
ren Bausteine aus = Aminoshuren

beatchen,

Polypropylen Ein  vielbenutzier
Epalymerer Stoff, der kein Chior
enthilt.

Primér- und Endabbau Der biolo-
gische Abbau ist ein mehrstufiger
Prozed, den Bakierien fn Gang set-
zen. Die Mikroorgantsmen wandeln
die Ausgangsverbindungen zunlichs
in ¢in erstes Abbauprodukt um. Die-
ser Primirabluig, bei dem = Tenside
ibre Oberflichenaltivitit verlieren,
liuly iblicherweise unter Gegenwart
von Luftsauerstoll ab, Danach geht
es schrittwelse welter. Am Ende des
Totalabbauprozesses sweht die voll-
stiindige Mincralisierung: Das Tensid
wird in Wisser, = Kohlendioxid, Mi-

neralatoffe und Biomasse zerlegt.

Rapsmethylester Wird aus Rapstil
durch Umesterung mit = Methanol
hergestellt, Ein Gemisch von vers
schiedenen = Fetisliuremethylestern,

Rauchgasentschwefelung Verfal-
ren zur Entfernung von = Schwefel-
dioxid aus den Verbrennungsabgasen
von Kraftwerken und anderen Feuge-
rungsanlagen.

Reaktionsprodukt FProduks, das
durch chemische Umwandlung her-
gestellt wird.

Responsible Care” /Verantwortli-
ches Handeln Fine weltwelte Inida-
tive, die von der chemischen Indus
stig entwackell wurde, Sie stcht fllr
den Willen 24 elner stlindigen Vi
besserung von Sicherheit, Gesund-
heits- und Umweltschutz, unabhiin-
gig von gescizlichen Vorgaben, Der
Verband der Chemischen Industirie
WCD hat fir die Umsetzung in
Cieutsehland Responsible Care™ mit
Merantwortliches. Handeln” {iber-
serze. Das Progromm wird weltweil
einheitlich durch ein Logo kenntlich
gemacht, Responsible ﬂ?.

Core” ist eine einge- &
tragene Marke,

Schwefeldioxid Casfbrmiges Ver-
brennungsprodukt von Schwefel und
seinen Verbindungen, Da auch in
Eohle und Heizol Schwefel enthalen
fst, tritt in den Verbmmunﬂmlﬂuscn
disser Produkee Schwefeldioxid auf,
Aus Grinden der Lufireinhaliung
mufi es in =Rauchgosenischweles
langganlagen aus den Feuerungsab-
gasen entfernt werden,

Schwermetalle Mewlle mit elner
Dichte (iber vier Gramm pro Kubik-
zentimeter, Da viele Schwermetnlle
und ihre Verbindungen giftig und
uimweligefilhrlich wind, werden sie
schy kritiseh betrachier, Es gibt zum
Belaplel sehr strenge Sehwermatall-
Grengwerte flir Thnlowasser und Le-
bensmittel, aber auch file Acketlstiden
und flir Abwlisser, die in Kliranlagen
oder Gewlsser cingeleitet werden,

Sedimentation Das Absetzen un-
|6slicher Stoffe in elner I-‘lu.“igk:u.

Steinkohle-Einheit Cine Matieinhen
fiir Energie, die hilufig in der Kraft-
wrkstechnik benutzt wird, Fine Stein-
kohle-Einheit entspricht dem mittleren
Enerigiegehall von ¢inem Kilogramm
Steinkohle (7000 Kilokalaren),

S



Stickoxide Verbindungen aus Suck-
stoff und Sauerstoff, die zum Belspiel
bei allen Verbrennungsvorgingen aus
dem Stickstoff der Luft entstehen,
Aus Griinden der Luftreinhaltang, ist
die pullissige  Kongentration von
Suckoxiden in Abgasen begrenzr.

Sulfate Salze der Schwefelsiure,

Sulfierung Verfahren sur Herstel-
lung sulfat- oder sulfonatgruppen-
haltiger =antonischer Tenside Gum
Belspiel = Fenalkoholsulfate oder Al-
kylbenzolsulionate).

Tenside Grenzfllichennkuve Stoife,
die die Oberflichenspannung des
Whssers vermindern.

Tharmisehe Verwertung Die MNut-
zung des Energie-Inhalts von Abful-
len dureh Verbrennung,

Toluol Eine ®arominische = organi-
sche Verbindung, die sich vom
= Benzol ableiwt,

5 6 Chemisch-technische Fachausdriicke

U Umesterung Umwandlung von Fet-

ten und Olen mit = Alliohalen 2u
k= Fefisliureesiern.

Wassergefihrdungsklasse  In
Deurschland eingefiihngs  Bewer-
wngssystem, das aufl der Basis von
toxikologischen und thkaloglschen
Prifdaten die Whassergefihrdung
chemischer Stoffe und Produkte in
vier Klagsen von O bis 3 einteilt, 3 st
die hiichste Gefihrdungsklasse,

Wasserglas Wasserlisliche alka-
lische Silicium-Yerbindung. Wich-
tiges Zwischenproduki der ®anorga-
nischeén Chemie, aber auch korro-
sionsverhindernder Bestundteil von
Waschmineln,

Zeolithe  MNotrium= Aluminium-
Silikate, die anfgrund ihrer rilums
lichen Struktor Hohlriume auf-
weiten und so hiirtebildende = lonen
des Wassers binden kinnen,
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